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CREDITO FORMATIVO Identificacidn y clasificacion de empresas del sector de la Duracion 37
madera y mueble
Cddigo 098213
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Médulo profesional Procesos en industrias de carpinteria y mueble Duracion 132
Identificacion y clasificacion de maderas, sus derivados y
materiales complementarios utilizados en la industria de la 60
Resto de créditos madera y mueble
formativos que Duracidn
completan el médulo | Realizacion de procesos productivos en la industria de la
carpinteria y mueble, aplicando normativa de riesgos laborales y 40
proteccion ambiental
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Caracteriza la estructura productiva del sector de la madera y el mueble, identificando tipos de empresas y
relacionandolas con su localizacidn geografica, tamafio, proceso de produccion empleado y con el producto obtenido.

Criterios de evaluacion:

a) Se haidentificado el nUmero de empresas en funcién de su distribucidn geografica y caracteristicas productivas.
b) Se han diferenciado las empresas del sector en funcién del producto obtenido.
¢) Se han diferenciado las empresas en funcion del tamafio, capacidad de produccidn y posicionamiento en el

sector.

d) Se han agrupado las principales empresas por las caracteristicas del proceso de produccion.

e) Se ha caracterizado la estructura organizativa y de produccién de las principales empresas de la regién.

f)  Se ha relacionado la capacidad productiva de la empresa con el nivel de implantacidn y la logistica y distribucion
del producto obtenido.
g) Se ha relacionado la gestién de la empresa y las ventajas estratégicas con el proceso productivo establecido y el
producto obtenido.

CONTENIDOS

1. CARACTERIZACION DE LAS INDUSTRIAS DE LA MADERA, MUEBLE Y CORCHO

procedimentales — Caracterizaciéon de la estructura organizativa y de produccion de las principales

caracteristicas productivas.

— Clasificacion de la industria de la madera, mueble y corcho.
- Diferenciacidn de las empresas del sector en funcién del producto obtenido, el tamafio,

la capacidad de produccion y el posicionamiento en el sector.
empresas.
logistica y distribucién del producto obtenido.

productivo establecido y el producto obtenido.

- Identificacidon del nimero de empresas en funcién de su distribucién geografica y

- Relacién de la capacidad productiva de la empresa con el nivel de implantacion y la

— Relacién de la gestidon de la empresa y las ventajas estratégicas con el proceso
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- Distribucion geografica. Implantacidon y distribucidon. Sectores y subsectores en el
entorno.

- Primera y segunda transformacién de la industria de la madera.
conceptuales — Organizacién y Recursos Humanos. Tipo de producto. Capacidad productiva.

- Agrupamiento de las principales empresas considerando las caracteristicas del proceso
de produccion.

- Cluster de empresas del sector. Modelo global. Caracteristicas.

- Interés por conocer y aprender nuevos conceptos y procedimientos.
actitudinales - Iniciativa y autonomia en la busqueda de informacién.
— Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucién de tareas.
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Identificacion y clasificacion de maderas, sus derivados y

CREDITO FORMATIVO | materiales complementarios utilizados en la industria de la Duracién 60
madera y mueble

Cédigo 098223

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Procesos en industrias de carpinteria y mueble Duracion 132
Identificacion y clasificacion de empresas del sector de la 32

Resto de créditos madera y mueble

formativos que Realizacién de procesos productivos en la industria de la Duracion

completan el modulo | carpinteria y mueble, aplicando normativa de riesgos laborales y 40

proteccion ambiental

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Clasifica maderas, realizando ensayos mecanicos y relacionando los resultados obtenidos con las caracteristicas
técnicas y aplicaciones para la fabricacién de carpinteria y mueble.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)
d)
e)

f)

h)

Se han caracterizado la estructura macroscépica y microscépica de la madera y sus derivados.

Se han clasificado las principales maderas nacionales y de importacién por su nombre y especie, a partir de su
estructura y caracteristicas técnicas.

Se han agrupado las propiedades de la madera, considerando sus caracteristicas y ventajas para la utilizacién en
los distintos procesos de carpinteria y mueble.

Se han caracterizado los principales defectos que presentan las maderas y sus posibles consecuencias y
alteraciones en el producto que se va a desarrollar.

Se han identificado los principales subproductos derivados de la madera y el corcho, clasificdndolos por su
nombre comercial.

Se ha seleccionado el sistema de proteccion de la madera en funcidn de la ubicacién del producto.

Se ha seleccionado el tipo de madera que se va a utilizar en funciéon del tipo de esfuerzo mecanico que debe
soportar y de las caracteristicas de la misma.

Se han dimensionado las piezas empleando técnicas y elementos de medida y procedimientos de medicién de
parametros dimensionales geométricos y superficiales.

2. Identifica derivados de la madera y otros materiales empleados en la industria de la madera y mueble, realizando
ensayos mecanicos y relacionando los resultados obtenidos con las caracteristicas técnicas y aplicaciones.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

Se han identificado los tableros por su sistema de obtencién y su nombre comercial en funcion de su aplicacion.
Se han clasificado los materiales composites en funcién de sus caracteristicas y aplicacion.

Se han seleccionado los adhesivos en funcidn de los materiales base y del proceso de unidn.

Se han identificado los materiales obtenidos a partir del metal en funcidn de sus caracteristicas y aplicacion.

Se han seleccionado materiales de vidrio en funcién de sus caracteristicas y aplicacion.

Se han seleccionado los instrumentos y las maquinas empleados en los ensayos, asi como el procedimiento de
empleo y verificacion.
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Se han realizado ensayos mecanicos, relacionando las caracteristicas de los materiales con los resultados
obtenidos.

Se han relacionado los defectos de las piezas con las causas que los provocan.

Se han expresado los resultados de los ensayos con la tolerancia adecuada a la precisidn requerida.

3. Clasifica materiales de recubrimiento utilizados en la industria de la madera y mueble, realizando ensayos mecanicos
y fisicoquimicos y relacionando los resultados obtenidos con las caracteristicas técnicas y aplicaciones.

Criterios de evaluacion:

a)

b)

d)

e)
f)
g)
h)

j)

Se han identificado los materiales de recubrimiento por su nombre comercial en funcién de sus caracteristicas
de aplicacién.

Se han seleccionado chapas y materiales de revestimiento en funcién de sus caracteristicas, sistemas de
obtencidn y aplicaciones.

Se han seleccionado recubrimientos decorativos en funcion del producto y de su acabado.

Se han determinado los instrumentos y las maquinas empleados en los ensayos, asi como el procedimiento de
empleo y verificacion.

Se han determinado las caracteristicas de las probetas para la ejecucion de los ensayos.

Se han realizado ensayos fisicoquimicos aplicando normas o procedimientos requeridos.

Se han expresado los resultados de los ensayos con la tolerancia adecuada a la precisidon requerida.

Se han relacionado los diferentes ensayos fisicoquimicos de los materiales en funcién de las aplicaciones de los
mismos.

Se han relacionado los defectos de las piezas con las causas que los provocan.
Se han expresado los resultados de los ensayos con la tolerancia adecuada a la precisidn requerida.

CONTENIDOS

1. CLASIFICACION DE MADERAS

procedimentales - Identificacion de los principales subproductos derivados de la madera y el corcho,

- Caracterizacién de la estructura macroscdpica y microscépica de la madera y sus
derivados.

- Clasificacion de las principales maderas nacionales y de importacién.

- Seleccién y agrupamiento de las propiedades de la madera, considerando sus
caracteristicas y ventajas para su utilizacion.

- Caracterizacién de los principales defectos que presentan las maderas y sus
consecuencias en el producto.

clasificandolos por su nombre comercial.

- Seleccién del sistema de proteccién de la madera en funcidon de la ubicacién del
producto.

- Seleccién del tipo de madera a utilizar en funcién del tipo de esfuerzo mecanico a
soportar y de las caracteristicas de la misma.

— Consecuciéon de las piezas con sus dimensiones empleando técnicas y elementos de
medida.

conceptuales

- La madera. El arbol. Partes. Apeo.

- Composicion quimica. Estructura macroscépica y microscopica.
- Enfermedades y defectos de las maderas.

- Maderas nacionales y de importacidn. Coniferas y frondosas.
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- Sistemas de certificacion: PEFC y FSC. Normas y estandares internacionales. Proceso de
desarrollo. Sistema de evaluacidn. Cadena de custodia.

- Normas. Espafiolas. Europeas.

- Maderas de sierra. Identificacion. Medidas comerciales. Aplicacion industrial.
- Tipos de ensayos y su clasificacién. Aparatos de medicion y control.

- Normativa Espafiola y Europea. Aparatos de medicién y control.

actitudinales

- Responsabilidad en el trabajo individual y en grupo.

- Valoracién de la importancia de los sistemas de certificacion para la conservacién del
patrimonio forestal.

2. IDENTIFICACION DE PRODUCTOS DERIVADOS DE LA MADERA Y MATERIALES

COMPLEMENTARIOS

procedimentales

- Identificacion de los tableros por su sistema de obtencion y su nombre comercial.

- Identificacidn y clasificacion de los materiales composites y los obtenidos a partir de
metales, en funcion de sus caracteristicas y aplicacion.

— Seleccidn de los adhesivos en funcidn de los materiales base y del proceso de unidn.
— Seleccién de materiales de vidrio en funcidn de sus caracteristicas y aplicacion.
- Seleccién y utilizacidn de los instrumentos y las maquinas empleados en los ensayos.

- Realizacién de ensayos mecanicos, relacionando las caracteristicas de los materiales con
los resultados obtenidos.

— Relacién de los defectos de las piezas con las causas que los provocan.

- Verificacion y analisis de los resultados de los ensayos con la tolerancia adecuada a la
precision requerida.

conceptuales

- Tableros de virutas, fibras y compuestos. Caracteristicas fisicas y mecanicas.
- Chapas de madera. Extraccion. Clases. Chapeado.

— Protectores de la madera. Aplicacidn.

- Productos para el acabado.

- Estratificados. Plasticos.

- Nuevos materiales. Materiales reciclados con base madera.

- Adhesivos. Tipos y sistemas de junta.

- Vidrios. Tipos y aplicaciones.

- Tipos de ensayos y su clasificacién. Normativa Espafiola y Europea.

— Aparatos de medicién y control.

actitudinales

- Interés por el conocimiento de nuevos materiales.
- Valoracién de la importancia de la reduccion de residuos de material.
- Rigor y precision en el uso de aparatos de medicidn y control.

3. CLASIFICACION DE

MATERIALES DE RECUBRIMIENTO

procedimentales

- Identificacién de los materiales de recubrimiento en funcién de sus caracteristicas de
aplicacion.

— Seleccién de chapas y materiales de revestimiento en funcidon de sus caracteristicas,
sistemas de obtencidn y aplicaciones.

— Seleccién de recubrimientos decorativos en funcién del producto y de su acabado.

Fp 5
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- Determinacion de los instrumentos y las maquinas empleados en los ensayos, y del
procedimiento de empleo y verificacién.

— Determinacidn de las caracteristicas de las probetas para la ejecucion de los ensayos.

— Relacién y realizacién de ensayos fisicoquimicos de los materiales, aplicando normas o
procedimientos requeridos.

- Expresién y andlisis de los resultados de los ensayos con la tolerancia adecuada a la
precisién requerida.
— Relacién de los defectos de las piezas con las causas que los provocan.

- Materiales de recubrimiento y su aplicacién. Nombre comercial.

— Caracteristicas. Afinidad con el soporte.

- Toxicidad de los materiales de recubrimiento.

— Ensayos. Clasificacion. Normativa Espaiola y Europea. Aparatos de medicién y control.

conceptuales

- Adaptacion, autonomia y participacion solidaria en el trabajo en equipo.
actitudinales — Orden y método en la realizacidn de los ensayos.
- Cumplimiento de los plazos establecidos en la ejecucidon de tareas.
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Realizacion de procesos productivos en la industria de la

CREDITO FORMATIVO | carpinteria y mueble, aplicando normativa de riesgos laborales | Duracion 40
y proteccién ambiental

Cédigo 098233

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Procesos en industrias de carpinteria y mueble Duracion 132
Identificacion y clasificacion de empresas del sector de la madera 32

Resto de créditos y mueble

formativos que Identificacion y clasificaciéon de maderas, sus derivados y Duracion

completan elmédulo | materiales complementarios utilizados en la industria de la 60

madera y mueble

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Caracteriza procesos de transformacién de la madera, justificando su secuencia y relacionando la materia prima con
los productos y subproductos obtenidos.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)

d)

Se han identificado las principales caracteristicas y la configuracién de la empresa de primera transformacion de
madera.

Se han identificado las principales caracteristicas y la configuracion de la empresa de elaboracién de productos
de carpinteria y mueble.

Se han identificado los principales sistemas de despiece y troceado de la madera, relacionandolos con los
productos que se quieren obtener y las dimensiones de los mismos.

Se han relacionado los principales sistemas de secado y tratamiento de la madera con los resultados y tiempos
de realizacion.

Se han relacionado los sistemas de obtencién de chapas con los productos obtenidos y sus procesos de
aplicacién.
Se han identificado los principales procesos para la obtencion de tableros en funcién del componente base.

Se han identificado los sistemas de elaboracién de los distintos tipos de laminados decorativos, relacionando sus
caracteristicas técnicas con su aplicacion.

Se han identificado las herramientas informaticas para la gestién de la produccién.
Se han establecido lineas de produccién de elementos de carpinteria y mueble, en funcion de su automatizacion.

Se han relacionado los sistemas de gestion de calidad y su aseguramiento con las caracteristicas de los procesos
de transformacién y los productos obtenidos.

2. Identifica sistemas constructivos en la industria de carpinteria y mueble, diferencidandolos en funcion de su montaje
y aplicacién.

Criterios de evaluacion:

Se ha identificado la informacion contenida en la documentacion técnica.

Se han identificado los distintos procedimientos de construccién y montaje en la fabricacién de carpinteria y
mueble.

Se han relacionado las distintas operaciones de los procedimientos de unién y montaje con la maquinaria, los

utiles y las herramientas.
Fpo
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d)

e)
f)

Se han identificado las caracteristicas de los diferentes sistemas de unidén empleados en carpinteria y mueble
(clavijas, galletas, espigas y tornilleria, entre otros).

Se ha definido la secuencia de las operaciones a realizar.
Se han interpretado las especificaciones de calidad en cada fase del proceso y del producto.

3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacidon de técnicas operativas en el
sector.

Se han identificado las posibles fuentes de contaminacidn del entorno ambiental.

Se ha verificado la aplicaciéon de las normas de prevencién y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccién ambiental, en la ejecucidn de los trabajos especificos.

Se han propuesto soluciones a las causas mads frecuentes de accidentes en la ejecucién de los trabajos especificos.

Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en los procesos en industrias de
carpinteria y mueble.

Se han organizado las medidas y equipos de proteccidn para diferentes dreas y situaciones de trabajo.

Se ha cumplimentado la documentacién relacionada con la gestion de prevencién y seguridad, asi como de
proteccién ambiental.

Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucion de las distintas técnicas aplicadas a los procesos en industrias de carpinteria y mueble.

Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccidon ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas
actividades.

CONTENIDOS

1. CARACTERIZACION DE LOS PROCESOS DE TRANSFORMACION DE LA MADERA

procedimentales

- Identificacion de las principales caracteristicas de las empresas de primera
transformacion de madera y de elaboracién de productos en carpinteria y mueble.

- Identificacion de los principales sistemas de despiece y troceado de la madera,
relaciondndolos con los productos a obtener.

— Relacidn de los principales sistemas de secado y tratamiento de la madera.
— Relacién de los sistemas de obtencién de chapas con los productos obtenidos.
- Identificacidn de los principales procesos para la obtencidn de tableros.

- Identificacidon de los sistemas de elaboracién de los distintos tipos de laminados
decorativos.

— Caracterizacién de las herramientas informdticas para la gestion de la produccidn.

- Caracterizacion de lineas de produccion de elementos de carpinteria y mueble, en
funcion de su automatizacion.

- Relacién de los sistemas de gestion de calidad con los procesos de transformacién y
productos obtenidos.

conceptuales - Empresas de elaboracion de productos de carpinteria y mueble.

- Empresas de primera transformacion de madera. Principales caracteristicas.
Configuracion.

— Principales caracteristicas. Configuracion.
— Despiece y troceado de la madera. Sistemas. Organizacion.
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- Secado y tratamiento de la madera. Métodos y fases.

- Métodos de obtencidn de chapas. Tipos. Sistemas de secado.

- Sistemas de fabricacion de tableros. Fases.

- Estudio energético de los procesos bajo el punto de vista medioambiental.

actitudinales

- Interés por optimizar los procesos en relacién con los valores medioambientales.
- Valoracién de la importancia de los sistemas de calidad en los
— procesos y productos obtenidos

2. CARACTERIZACION DE LOS SISTEMAS CONSTRUCTIVOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- ldentificacion de la informacion contenida en la documentacion técnica.

- ldentificacion de los distintos procedimientos de construccién y montaje en la
fabricacion de carpinteria y mueble.

— Relacién de las distintas operaciones de los procedimientos de unién y montaje con
magquinaria, utiles y herramientas.

- Identificacion de las caracteristicas de los diferentes sistemas de unién empleados en
carpinteria y mueble.

- Secuenciacion de las operaciones a realizar en las fases del proceso.
- Interpretacion de las especificaciones de calidad en cada fase del proceso y producto.

conceptuales

- Unidn y montaje. Procedimientos. Sistemas.
- Plantillas. Elaboracion. Materiales.

- Maquinas, Utiles y herramientas

- Herrajes. Tipos. Caracteristicas y aplicaciones.
- Calidad. Especificaciones. Aseguramiento.

actitudinales

- Interés por dar soluciones técnicas ante la aparicidon de problemas.
- Iniciativa y autonomia en la busqueda de informacion.
- Valoracién de la importancia de la calidad en el trabajo efectuado.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- Identificacidon de los riesgos y el nivel de peligrosidad en la aplicacion de técnicas
operativas.

— Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

- Verificacion de la aplicaciéon de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental.

- Determinacién de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes.
— Determinacion de las medidas necesarias para promover entornos seguros.
- Organizacién de las medidas y equipos de proteccidn.

— Verificacion de la documentacién relacionada con la gestion de prevencidn y seguridad,
asi como de proteccién ambiental.

- Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva.
— Aplicaciéon de las medidas de seguridad y proteccién ambiental.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

Fp 9

EUBEADI
ARBIEE HEZIKETA



ZURGINTZA, ALTZARIGINTZA
ETA KORTXOA

@1? = jvac

< eei

- Fuentes de contaminacién en los procesos de fabricacién de productos de madera y
derivados.

- Riesgos asociados a la prevencidn de riesgos laborales en procesos y productos de
carpinteria y mueble.

- Medidas de prevencion de riesgos laborales en mdquinas, equipos, instalaciones y
productos.

- Prevencion de riesgos laborales en procesos en industrias de carpinteria y mueble.
- Normativa de prevencidn de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

- Gestion de la proteccién ambiental.

- Prevencion y proteccidn colectiva. Equipos de proteccidén individual.

- Métodos/Normas de orden y limpieza.

actitudinales

- Valoracién de la seguridad e higiene en el puesto de trabajo y entorno.
- Interés y respeto por el cumplimiento de la normativa de proteccién ambiental.

-10-
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CREDITO FORMATIVO Matt.erlalels y sistemas de ensamblado para la fabricacion de Duracién 30
carpinteria y mueble

Cddigo 098315

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Fabricacidn en carpinteria y mueble Duracion 198
Trazado y obtencidn de piezas de carpinteria y mueble con 48
herramienta manual

Resto de créditos Maquinaria electroportatil y convencional para la fabricacién de 30

formativos que carpinteria y mueble Duracion

completan el médulo
Fabricacidon y montaje de elementos de carpinteria y mueble 60
Acabados en carpinteria y mueble 30

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Identifica los sistemas de ensamblado y unidn, relacionando sus prestaciones con el resultado estético y funcional
gue se quiere obtener.

Criterios de evaluacion:

Se han identificado los principales tipos de ensambles y uniones utilizados en carpinteria y muebles.
Se han relacionado las principales soluciones constructivas con sus aplicaciones.
Se ha comprobado el nivel de resistencia mecdnica en funcién del tipo de ensamble o unidn.

Se ha seleccionado el material que se va a emplear en funcidn de las caracteristicas mecdnicas y estéticas de la
solucién constructiva elegida.

Se han propuesto soluciones constructivas alternativas al ensamble o de la unién.

Se ha establecido el procedimiento de elaboracidon del ensamble o de la unidn, relacionando las posibles
soluciones.

2. Selecciona materiales para la fabricacion de carpinteria y muebles, justificando su eleccidon en funcién de las
caracteristicas del producto.

Criterios de evaluacion:

o o
—_ ~—

O

)

o
—_— —

8)
h)

Se ha identificado el material atendiendo a las caracteristicas técnicas establecidas en la documentacidn gréfica.
Se ha comprobado que los materiales carecen de defectos o, en su caso, éstos permiten su utilizacion.

Se han corregido los posibles defectos del material en funcién del resultado que se pretende obtener.

Se ha comprobado que las dimensiones de las piezas se corresponden con los listados de materiales.

Se ha optimizado el consumo de material en funcién de las dimensiones comerciales de los materiales que se
van a mecanizar.

Se han identificado la forma y las dimensiones de las plantillas que se pretenden desarrollar mediante la
interpretacion de la documentacion técnica.

Se ha seleccionado el material base de acuerdo con las caracteristicas de las plantillas que hay que realizar.

Se ha trazado considerando las variables del proceso constructivo (preparacion de bordes, tipo de corte, sangria
del corte y criterios de aprovechamiento de material, entre otros).

Se han identificado los riesgos de manipulacién en funcion del material que se pretende mecanizar y del

mecanizado que se va a realizar.
M 1.
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3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacion de técnicas operativas en el
sector.

b) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

CONTENIDOS

1. IDENTIFICACION DE LOS SISTEMAS DE ENSAMBLADO Y UNION

- ldentificacidn de los principales tipos de ensambles y uniones.

- Interpretacion de vistas, secciones y perspectivas de piezas y conjuntos.

— Relacién de las principales soluciones constructivas con sus aplicaciones.

— Comprobacién del nivel de resistencia mecanica en funcién del tipo de ensamble o
union.

— Selecciéon del material a emplear en funcién de las caracteristicas mecdanicas y estéticas.

- Propuesta de soluciones constructivas alternativas al ensamble o unidn.

- Realizacién de procedimiento de elaboracién del ensamble o de la unidn.

procedimentales

- Sistemas de unién (ensambles, empalmes, acoplamientos). Descripcidn.
conceptuales - Materiales en funcion del ensamblado. Caracteristicas. Tipos. Aplicaciones.
- Simbologia utilizada en el marcado de piezas.

- Interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.

actitudinales . . . . oo .
— Rigurosidad en la interpretacion del dibujo y sus calculos.

2. SELECCION DE MATERIALES PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

- Identificacion del material atendiendo a las caracteristicas técnicas establecidas en la
documentacion grafica.

— Comprobacién de que los materiales carecen de defectos.
— Correccién de los posibles defectos.

— Comprobacién de que las dimensiones de las piezas se corresponden con los listados de
materiales.

- Optimizacién del consumo de material en funcion de las dimensiones comerciales de los
materiales.

- ldentificacién de la forma y las dimensiones de las plantillas, mediante la interpretacion
de la documentacién técnica.

- Seleccion del material base.
- Trazado considerando las variables del proceso constructivo.

- ldentificacidn de los riesgos de manipulacidon en funcién del material que se pretende
mecanizar y del mecanizado.

procedimentales

conceptuales - Tipos de madera. Caracteristicas. Aplicaciones.
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- Tipos de tableros. Caracteristicas. Aplicaciones.

— Chapas y laminados. Clases. Manipulacién.

- Tipos de defectos de fabricacion y del material.

— Optimizacién del material. Escuadrias y dimensiones.
— Despieces. Cubicacion.

actitudinales

— Compromiso con la reduccién de costes y optimizacién de material.
— Interés por buscar soluciones ante los problemas.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- Identificacidn de los riesgos y el nivel de peligrosidad de las técnicas operativas en el
sector.

- ldentificacion de los riesgos asociados a la prevencién de riesgos laborales en el
mecanizado y acabado de productos en madera y derivados.

— Determinacidn de las medidas de prevencidn de riesgos laborales en mdquinas, equipos
e instalaciones.

— Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

- Verificacion de la aplicacion de las normas de prevencion y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental en la ejecucidn de los trabajos especificos.

- Propuesta de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucién de
los trabajos.

- Determinacidon de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas.

- Organizacion de las medidas y los equipos de proteccion para diferentes areas y
situaciones de trabajo.

— Verificacion de la documentacién de la gestion de prevencién y seguridad, asi como de
proteccion ambiental.

— Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccion individual y colectiva.

- Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccion ambiental requeridas en el
desarrollo de las distintas actividades.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacién en los procesos de fabricacién de productos de madera y
derivados.

— Prevencidn de riesgos laborales en fabricacidn de carpinteria y mueble y en los procesos
de acabado.

- Prevencidn y proteccién colectiva.

— Equipos de proteccion individual.

- Sistemas de gestion de la proteccién ambiental.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.
— Métodos y normas de orden y limpieza.

actitudinales

— Cumplimiento de la normativa de prevencidon de riesgos laborales y de proteccién
ambiental.

- Valoraciéon del orden y limpieza de instalaciones y equipos en la realizacion de las tareas.
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CREDITO FORMATIVO Trazadq y obtencion de piezas de carpinteria y mueble con Duracion 48
herramienta manual

Cddigo 098325

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Fabricacidn en carpinteria y mueble Duracion 198
Materiales y sistemas de ensamblado para la fabricacién de 30
carpinteria y mueble

Resto de créditos Maquinaria electroportatil y convencional para la fabricacién de 30

formativos que carpinten’a % mueble Duracion

completan el médulo
Fabricacidon y montaje de elementos de carpinteria y mueble 60
Acabados en carpinteria y mueble 30

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Realiza operaciones de marcado interpretando documentacion grafica y aplicando técnicas de medicion y trazado

Criterios de evaluacion:

Se ha identificado la forma y dimensiones de las piezas que se pretenden obtener a partir de la documentacion
técnica.

Se han seleccionado los utiles de medicién, marcado y trazado en funcidn del trabajo que se va a realizar.

Se ha seleccionado la cara y el canto de las piezas en funcién de sus caracteristicas (disposicién en el conjunto,
caras visibles y defectos, entre otros).

Se han utilizado los signos convencionales de marcado y trazado (posiciéon y emparejado, entre otros).
Se ha comprobado que las medidas de los elementos marcados se corresponden con la documentacion técnica.

2. Obtiene piezas realizando operaciones de mecanizado y verificando la calidad del producto.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

Se ha comprobado el estado de las herramientas.
Se han seleccionado las herramientas en funcidn de las operaciones de mecanizado que se van a realizar.

Se han seleccionado los equipos de proteccidon individual adecuados a las operaciones de mecanizado que se van
a realizar.

Se han relacionado las herramientas manuales con sus aplicaciones y técnica de utilizacion.

Se ha verificado la calidad del producto elaborado, realizando las comprobaciones requeridas y aplicando, en su
caso, las medidas correctoras establecidas.

Se ha comprobado que la ergonomia adoptada es la adecuada para evitar lesiones o dolencias.

3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en el mecanizado de piezas.
Se han organizado las medidas y los equipos de proteccidn para diferentes areas y situaciones de trabajo.
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c) Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucion de las distintas técnicas aplicadas al mecanizado y fabricacion de elementos de madera y derivados.

CONTENIDOS

1. REALIZACION DE OPERACIONES DE MARCADO, TRAZADO Y MEDICION

procedimentales

- Interpretacion de documentacion técnica.

- ldentificacidn de la forma y dimensiones de las piezas a partir de la documentacién
técnica.

— Seleccién de los utiles de medicidon, marcado y trazado en funcién del trabajo a realizar.
- Seleccién de la cara y el canto de las piezas en funcidn de sus caracteristicas.
— Utilizacién de los signos convencionales de marcado y trazado.

— Comprobacién de que las medidas de los elementos marcados se corresponden con la
documentacion técnica.

conceptuales

- Instrumentos de medicién, marcado y trazado. Manejo. Mantenimiento.
- Seleccion de caras maestras.

- Defectos y su importancia en el trazado.

— Operaciones de trazado y marcado.

— Marcado convencional de conjuntos. Signos especificos.

actitudinales

— Actitud ordenada y metédica en la realizacion de las tareas.
- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y las normas de actuacién establecidos.

2. OBTENCION DE PIEZAS DE MADERA Y DERIVADOS CON HERRAMIENTAS MANUALES, MAQUINAS
PORTATILES Y CONVENCIONALES

procedimentales

— Preparacidn y afilado de herramientas manuales.

— Comprobacién del estado de las herramientas, los ajustes de las maquinas y de los
equipos de proteccion.

- Seleccién de las herramientas y maquinas en funcion de las operaciones de mecanizado.

— Seleccion de los equipos de proteccidn individual.

— Relacién de las herramientas manuales con sus aplicaciones y técnica de utilizacidn.

— Simulacién del recorrido de la primera pieza con la maquina parada, comprobando las
medidas de seguridad.

- Realizacién de la puesta en marcha de la maquina, secuenciando el protocolo
establecido.

- Establecimiento de las correcciones en caso de desviaciones de velocidades y avances
de materiales.

— Comprobacién de que el tiempo de mecanizado de la pieza es el minimo posible.
- Verificacion de la calidad del producto elaborado.

- Comprobacion de que la ergonomia adoptada es la adecuada para evitar lesiones o
dolencias.

conceptuales

— Herramientas manuales. Tipos y caracteristicas. Aplicaciones. Técnicas de utilizacion.
- Operaciones de mecanizado con herramientas manuales. Secuencias. Procedimientos.
- Operaciones de mecanizado con maquinas. Secuencias. Tolerancias.

Fp 15

EUBEADI
ARBIEE HEZIKETA



ZURGINTZA, ALTZARIGINTZA
ETA KORTXOA

@1? = jvac

< eei

- Principios de obtencién de la primera pieza. Criterios de calidad.
— Secuencia y optimizacion de mecanizado.

- Fundamentos practicos de la ergonomia en el puesto de trabajo.
— Seguridad en el mecanizado con maquinas. Riesgos.

— Medidas de proteccidn. Equipos de proteccién individual.

actitudinales

— Adopcién de la postura corporal adecuada en cada operacion.

- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y las normas establecidas, segin la
normativa de prevencion de riesgos laborales.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- Identificacidn de los riesgos y el nivel de peligrosidad de las técnicas operativas en el
sector.

- ldentificacion de los riesgos asociados a la prevencién de riesgos laborales en el
mecanizado y acabado de productos en madera y derivados.

— Determinacidn de las medidas de prevencidn de riesgos laborales en mdquinas, equipos
e instalaciones.

— Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

- Verificacion de la aplicacion de las normas de prevencion y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental en la ejecucidn de los trabajos especificos.

- Propuesta de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucién de
los trabajos.

- Determinacidon de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas.

- Organizacion de las medidas y los equipos de proteccion para diferentes areas y
situaciones de trabajo.

— Verificacion de la documentacién de la gestion de prevencién y seguridad, asi como de
proteccion ambiental.

— Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccion individual y colectiva.

- Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccion ambiental requeridas en el
desarrollo de las distintas actividades.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacién en los procesos de fabricacién de productos de madera y
derivados.

— Prevencidn de riesgos laborales en fabricacidn de carpinteria y mueble y en los procesos
de acabado.

- Prevencidn y proteccién colectiva.

— Equipos de proteccién individual.

- Sistemas de gestion de la proteccién ambiental.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.
— Métodos y normas de orden y limpieza.

actitudinales

— Cumplimiento de la normativa de prevencidon de riesgos laborales y de proteccién
ambiental.

- Valoraciéon del orden y limpieza de instalaciones y equipos en la realizacion de las tareas.
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CREDITO FORMATIVO Maqum.arla glectroportatll y convencional para la fabricacion Duracion 30
de carpinteria y mueble

Codigo 098335

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Fabricacidn en carpinteria y mueble Duracion 198
Materiales y sistemas de ensamblado para la fabricacién de 30
carpinteria y mueble

Resto de créditos Trazado y obtencidn de piezas de carpinteria y mueble con 48

formativos que herramienta manual Duracion

completan el médulo
Fabricacidon y montaje de elementos de carpinteria y mueble 60
Acabados en carpinteria y mueble 30

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Prepara maquinas portatiles y convencionales para la fabricaciéon de elementos de madera y derivados, realizando
operaciones de puesta a punto y mantenimiento.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)

h)
i)

Se han equipado las maquinas con las herramientas de corte segun los perfiles y la exigencia de mecanizado.
Se han caracterizado los distintos componentes de las maquinas, describiendo su funcién.

Se han regulado los parametros de puesta a punto de las maquinas.

Se ha organizado el transporte de los materiales en las distintas zonas de mecanizado.

Se han instalado los elementos de seguridad y alimentacién en las maquinas y equipos.

Se ha comprobado que la zona de trabajo esta en condiciones adecuadas para iniciar las operaciones de
mecanizado.

Se han aplicado las recomendaciones del fabricante en los procesos de mantenimiento de maquinas y equipos
de fabricacion.

Se harealizado labores de mantenimiento y limpieza en mdaquinas y equipos utilizando los productos adecuados.
Se ha mantenido el drea de trabajo limpia y en orden.

2. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a)

b)

e)
f)

Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacion de técnicas operativas en el
sector.

Se ha verificado la aplicacién de las normas de prevencion y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccién ambiental, en la ejecucidon de los trabajos especificos.

Se han propuesto soluciones a las causas mads frecuentes de accidentes en la ejecucion de los trabajos especificos.

Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en el mecanizado de piezas con
maquinas y herramientas.

Se han organizado las medidas y los equipos de proteccion para diferentes areas y situaciones de trabajo.
Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccion ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas

actividades.
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CONTENIDOS

1. PREPARACION Y MANTENIMIENTO DE MAQUINAS PORTATILES Y CONVENCIONALES

procedimentales

- Colocacién en las maquinas de las herramientas de corte segun perfiles y exigencia de
mecanizado.

— Caracterizacion de los distintos componentes de las maquinas describiendo su
funcion.

- Preparacidn de las maquinas. Colocacion de herramientas vy utiles.

- Regulacion de los parametros de puesta a punto de maquinas, protecciones y
elementos de seguridad.

- Organizacion del transporte de los materiales en las distintas zonas de mecanizado.
— Instalacién de los elementos de seguridad y alimentacion en las maquinas y equipos.
- Verificacion de que la zona de trabajo estd en condiciones.

— Aplicaciéon de las recomendaciones del fabricante en los procesos de mantenimiento
de maquinas y equipos de fabricacion.

— Realizacién de las labores de mantenimiento y limpieza en maquinas y equipos.

conceptuales

- Maquinas portdtiles y convencionales. Caracteristicas. Tipos. Funcionamiento.
Aplicaciones.

— Pardmetros de maquinas. Dimensiones, velocidad y profundidad de Corte.

- Protecciones y elementos de seguridad. Alimentadores. Pantallas. Plantillas para el
mecanizado.

- Factores que intervienen en la conservacion de herramientas y tiles.
— Operaciones de mantenimiento. Manuales de mantenimiento.

- Principios de manejo y desplazamiento de materiales.

- Mantenimiento operativo y preventivo.

actitudinales

- Orden y limpieza del area de trabajo durante las fases del proceso.
- Cumplimiento de la normativa de prevencién de riesgos laborales.

2. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- ldentificacidn de los riesgos y el nivel de peligrosidad de las técnicas operativas en el
sector.

— Identificacidn de los riesgos asociados a la prevencién de riesgos laborales en el
mecanizado y acabado de productos en madera y derivados.

- Determinacidon de las medidas de prevencidon de riesgos laborales en maquinas,
equipos e instalaciones.

— Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

— Verificacion de la aplicacion de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental en la ejecucidon de los trabajos
especificos.

- Propuesta de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucién de
los trabajos.

- Determinacidon de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas.

— Organizacién de las medidas y los equipos de proteccidon para diferentes areas y

situaciones de trabajo.
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- Verificacion de la documentacién de la gestidon de prevencion y seguridad, asi como
de proteccién ambiental.

— Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva.

— Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccién ambiental requeridas en el
desarrollo de las distintas actividades.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacién en los procesos de fabricacidon de productos de madera y
derivados.

- Prevencion de riesgos laborales en fabricacién de carpinteria y mueble y en los
procesos de acabado.

- Prevencidn y proteccidn colectiva.

- Equipos de proteccion individual.

— Sistemas de gestion de la proteccién ambiental.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental.
- Métodos y normas de orden y limpieza.

actitudinales

- Cumplimiento de la normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental.

— Valoraciéon del orden y limpieza de instalaciones y equipos en la realizacién de las
tareas.
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CREDITO FORMATIVO | Fabricacién y montaje de elementos de carpinteria y mueble Duracion 60

Codigo 098345

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Fabricacidn en carpinteria y mueble Duracion 198
Materiales y sistemas de ensamblado para la fabricacién de 30
carpinteria y mueble

Resto de créditos Trazado y obtencidn de piezas de carpinteria y mueble con 48

formativos que herramienta manual Duracién

completan el médulo | \aquinaria electroporttil y convencional para la fabricacién de 30
carpinteria y mueble
Acabados en carpinteria y mueble 30

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Obtiene piezas realizando operaciones de mecanizado y verificando la calidad del producto.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

Se ha comprobado el estado de las herramientas, los ajustes de las maquinas y los equipos de proteccion.

Se han seleccionado las herramientas y maquinas en funcion de las operaciones de mecanizado que se van a
realizar.

Se han seleccionado los equipos de proteccidon individual adecuados a las operaciones de mecanizado que se van
a realizar.

Se ha simulado el recorrido de la primera pieza con la maquina parada, comprobando las medidas de seguridad.
Se ha realizado la puesta en marcha de la maquina, secuenciando el protocolo establecido.

Se han establecido correcciones en caso de desviaciones (velocidades de rotacidn, herramientas y avances de
los materiales, entre otras).

Se ha comprobado que el tiempo de mecanizado de la pieza es el minimo posible.

Se ha verificado la calidad del producto elaborado, realizando las comprobaciones requeridas y aplicando, en su
caso, las medidas correctoras establecidas.

Se ha comprobado que la ergonomia adoptada es la adecuada para evitar lesiones o dolencias.

2. Compone conjuntos de carpinteria y amueblamiento, interpretando documentacidn técnica, montando
subconjuntos y ajustando sus elementos.

Criterios de evaluacion:

Se han dispuesto los elementos de carpinteria y amueblamiento respetando la secuenciacion de montaje e
instalacion sefialada en la documentacidn técnica.

Se han seleccionado las herramientas y la maquinaria necesarias para la composicion.
Se han aplicado los adhesivos a los distintos elementos del conjunto, con los Utiles adecuados.

Se ha realizado el prensado con los Utiles adecuados a la superficie y presién necesaria, realizando las
comprobaciones de alabeo y escuadras en conjuntos.

Se han realizado las uniones y fijaciones de los elementos utilizando los herrajes adecuados.
Se han ensamblado los elementos de carpinteria y amueblamiento respetando la secuenciacion seialada en la

documentacién técnica.
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g) Se ha comprobado que los elementos maviles instalados o montados funcionan correctamente.
h) Se hacomprobado que los conjuntos y subconjuntos resultantes cumplen los margenes de tolerancia admisibles.
i)  Se ha cumplimentado el formulario de control de calidad.

3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacion de técnicas operativas en el
sector.

b) Se ha verificado la aplicacién de las normas de prevencion y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccion ambiental, en la ejecucion de los trabajos especificos.

c) Se han propuesto soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucién de los trabajos especificos.

d) Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en el mecanizado de piezas con
maquinas y herramientas.

e) Se han organizado las medidas y los equipos de proteccidn para diferentes areas y situaciones de trabajo.

f) Se ha cumplimentado la documentaciéon relacionada con la gestion de prevencién y seguridad, asi como de
proteccién ambiental.

g) Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccidon individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucion de las distintas técnicas aplicadas al mecanizado y fabricacién de elementos de madera y derivados.

h) Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccidn ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas
actividades.

CONTENIDOS

1. OBTENCION DE PIEZAS DE MADERA Y DERIVADOS CON HERRAMIENTAS MANUALES, MAQUINAS
PORTATILES Y CONVENCIONALES

- Preparacion y afilado de herramientas manuales.

— Comprobacién del estado de las herramientas, los ajustes de las maquinas y de los
equipos de proteccidn.

- Selecciéon de las herramientas y maquinas en funciéon de las operaciones de
mecanizado.

- Seleccion de los equipos de proteccidn individual.

— Relacién de las herramientas manuales con sus aplicaciones y técnica de utilizacidn.

- Simulacién del recorrido de la primera pieza con la maquina parada, comprobando las
procedimentales medidas de seguridad.

— Realizacién de la puesta en marcha de la maquina, secuenciando el protocolo
establecido.

- Establecimiento de las correcciones en caso de desviaciones de velocidades y avances
de materiales.

— Comprobacién de que el tiempo de mecanizado de la pieza es el minimo posible.
- Verificacion de la calidad del producto elaborado.

— Comprobacién de que la ergonomia adoptada es la adecuada para evitar lesiones o
dolencias.

- Herramientas manuales. Tipos y caracteristicas. Aplicaciones. Técnicas de utilizacion.
conceptuales — Operaciones de mecanizado con herramientas manuales. Secuencias. Procedimientos.
— Operaciones de mecanizado con maquinas. Secuencias. Tolerancias.
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- Principios de obtencién de la primera pieza. Criterios de calidad.
— Secuencia y optimizacion de mecanizado.

- Fundamentos practicos de la ergonomia en el puesto de trabajo.
— Seguridad en el mecanizado con maquinas. Riesgos.

— Medidas de proteccidn. Equipos de proteccién individual.

actitudinales

— Adopcién de la postura corporal adecuada en cada operacion.

- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y las normas establecidas, segln la
normativa de prevencion de riesgos laborales.

2. COMPOSICION DE CONJUNTOS DE CARPINTERIA Y AMUEBLAMIENTO

procedimentales

— Interpretacion de la documentacién técnica.

- Disposicion de los elementos de carpinteria y amueblamiento respetando la
documentacion técnica.

- Seleccién de las herramientas y la maquinaria necesarias para la composicion.
— Aplicacion de los adhesivos a los distintos elementos del conjunto.
— Realizacién del prensado, comprobando alabeo y escuadras en conjunto.

— Realizacién de las uniones y fijaciones de los elementos, utilizando los herrajes
adecuados.

- Ensamblado de los elementos de carpinteria y amueblamiento, respetando la
documentacion técnica.

- Verificacion del correcto funcionamiento de los elementos moviles.
- Cumplimentado y verificacion de los datos del formulario de control de calidad.

conceptuales

- Maquinas y herramientas. Seleccion.

- Utiles de montaje. Tipos. Procedimientos.

— Sistemas de prensado y encolado. Adhesivos. Tipos.

- Disposicion/Situacion de los elementos de apriete para el prensado.
- Ensamblado. Comprobacion de conjuntos. Ajuste.

- Parametros de calidad en el montaje (tolerancias, diagonales, alabeos, escuadras en
conjuntos y planitud, entre otros). Formas de comprobacién.

— Formularios de calidad.
- Herrajes. Colocacién y aplicaciones.
— Formas de fijacidn de elementos mediante herrajes. Clavado. Atornillado.

actitudinales

— Actitud ordenada y metédica en la realizacion de las tareas.
- Rigor en el montaje y compromiso con la calidad.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- ldentificacidn de los riesgos y el nivel de peligrosidad de las técnicas operativas en el
sector.

- ldentificacidn de los riesgos asociados a la prevencidén de riesgos laborales en el
mecanizado y acabado de productos en madera y derivados.

- Determinacidon de las medidas de prevencidon de riesgos laborales en maquinas,
equipos e instalaciones.

- Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.
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— Verificacion de la aplicacion de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental en la ejecucion de los trabajos
especificos.

- Propuesta de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucién de
los trabajos.

— Determinacidn de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas.

- Organizacién de las medidas y los equipos de proteccidn para diferentes areas y
situaciones de trabajo.

- Verificacion de la documentacién de la gestidén de prevencion y seguridad, asi como
de proteccién ambiental.

- Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccidn individual y colectiva.

— Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccion ambiental requeridas en el
desarrollo de las distintas actividades.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacién en los procesos de fabricacidon de productos de madera y
derivados.

— Prevencidn de riesgos laborales en fabricacién de carpinteria y mueble y en los
procesos de acabado.

- Prevencidn y proteccidn colectiva.

— Equipos de proteccion individual.

- Sistemas de gestion de la proteccién ambiental.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental.
— Métodos y normas de orden y limpieza.

actitudinales

— Cumplimiento de la normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental.

- Valoraciéon del orden y limpieza de instalaciones y equipos en la realizaciéon de las
tareas.
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CREDITO FORMATIVO | Acabados en carpinteria y mueble Duracién 30
Codigo 098355
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Fabricacidn en carpinteria y mueble Duracion 198
Materiales y sistemas de ensamblado para la fabricacién de 30
carpinteria y mueble
Resto de créditos Trazado y obtencidn de piezas de carpinteria y mueble con 48
formativos que herramienta manual Duracién
completan el médulo | \aquinaria electroporttil y convencional para la fabricacién de 30
carpinteria y mueble
Fabricacidon y montaje de elementos de carpinteria y mueble 60

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Aplica productos de tintado y de acabado con medios manuales y mecanicos, verificando que el resultado obtenido
responde a lo demandado.

Criterios de evaluacion:

k)

Se han mezclado los productos considerando su compatibilidad y la proporcionalidad especificada en la ficha del
producto.

Se ha realizado la preparacién de productos de acabado con la viscosidad adecuada al equipo de aplicacion.

Se han preparado productos en la cantidad adecuada a la superficie que hay que aplicar y al lugar donde irdn
destinados.

Se han preparado los productos en condiciones ambientales adecuadas y respetando las normas de salud
laboral.

Se ha comprobado que las superficies a aplicar estdn en condiciones para la aplicacidn.
Se han aplicado los productos de acabado segun las especificaciones del proyecto.

Se ha realizado la aplicacién con utiles, equipos de aplicacién y mecanicos, de forma que se obtenga el resultado
esperado.

Se ha realizado la aplicacidn ajustandose a la geometria de las piezas.
Se han regulado los pardmetros de las maquinas segun las caracteristicas del soporte y el material aplicado.

Se ha realizado el secado y curado en condiciones ambientales adecuadas, segln las especificaciones técnicas
de los productos.

Se han realizado labores de limpieza en utiles y equipos de aplicacién de acabados, utilizando los productos
adecuados.

2. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

Se han identificado las posibles fuentes de contaminacion del entorno ambiental.

Se ha verificado la aplicacién de las normas de prevencion y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccién ambiental, en la ejecucidn de los trabajos especificos.

Se han organizado las medidas y los equipos de proteccidon para diferentes areas y situaciones de trabajo.
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d) Se ha cumplimentado la documentacion relacionada con la gestién de prevencion y seguridad, asi como de
proteccién ambiental.

e) Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccién ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas

actividades.

CONTENIDOS

1. APLICACION DE PRODUCTOS DE TINTADO Y ACABADO

procedimentales

— Preparacion de superficies para la aplicacién de productos de acabado.

- Mezclado de los productos considerando su compatibilidad y proporcionalidad,
especificada en la ficha del producto.

— Preparacidn de productos de acabado teniendo en cuenta la viscosidad, la cantidad y
el lugar donde ird destinado el producto.

- Preparacion de los productos en condiciones ambientales adecuadas y respetando las
Normas de Salud Laboral.

- Verificacion de que las superficies a aplicar estan en condiciones para la aplicacion.

- Aplicacion de los productos de acabado segun las especificaciones del proyecto.

— Realizacién de la aplicacién con utiles, equipos de aplicacién y mecanicos.

- Regulacidn de los pardametros de las maquinas segun las caracteristicas del soporte y
el material aplicado.

— Realizacién del secado y curado en condiciones ambientales adecuadas, segun las
especificaciones técnicas de los productos.

— Realizacidn de las labores de limpieza en Utiles y equipos de aplicacién de acabados.
— Gestion de residuos en los procesos de acabado.

conceptuales

- Productos segun equipos y técnicas de aplicacion.

— Compatibilidad de productos de acabado.

- Proporcionalidad en la mezcla de productos.

— Manipulacién de utiles y equipos de aplicacion.

— Condiciones ambientales de aplicacion, secado y curado de productos.
- Técnicas de aplicacidn de productos de acabado.

- Control de calidad en el proceso de aplicacion y secado-curado de productos:
temperatura, humedad, ventilacion.

— Residuos en los procesos de acabado.

actitudinales

- Orden, limpieza y rigor en la preparaciéon de los productos y las mezclas.
— Compromiso con la normativa de riesgos laborales.

2. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

— Identificacidn de los riesgos y el nivel de peligrosidad de las técnicas operativas en el
sector.

- ldentificacidn de los riesgos asociados a la prevencidén de riesgos laborales en el
mecanizado y acabado de productos en madera y derivados.

— Determinacidn de las medidas de prevencidon de riesgos laborales en mdaquinas,
equipos e instalaciones.

— Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.
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— Verificacion de la aplicacion de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental en la ejecucion de los trabajos
especificos.

- Propuesta de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucién de
los trabajos.

— Determinacidn de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas.

- Organizacién de las medidas y los equipos de proteccidn para diferentes areas y
situaciones de trabajo.

- Verificacion de la documentacién de la gestidén de prevencion y seguridad, asi como
de proteccién ambiental.

- Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccidn individual y colectiva.

— Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccion ambiental requeridas en el
desarrollo de las distintas actividades.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacién en los procesos de fabricacidon de productos de madera y
derivados.

— Prevencidn de riesgos laborales en fabricacién de carpinteria y mueble y en los
procesos de acabado.

- Prevencidn y proteccidn colectiva.

— Equipos de proteccion individual.

- Sistemas de gestion de la proteccién ambiental.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental.
— Métodos y normas de orden y limpieza.

actitudinales

— Cumplimiento de la normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion
ambiental.

- Valoraciéon del orden y limpieza de instalaciones y equipos en la realizaciéon de las
tareas.
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CREDITO FORMATIVO Representacion de elementos de carpinteria y mueble Duracion 75
Cadigo 098412
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Médulo profesional Representacién en carpinteria y mobiliario Duracion 165
Resto de créditos S . ,

. Documentacién técnica de elementos de carpinteria y .,
formativos que completan mueble Duracion 90
el médulo

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Representa elementos y conjuntos de carpinteria y mueble, dibujando vistas y perspectivas a mano alzada.

Criterios de evaluacion:

Se ha valorado la importancia de los croquis en el proceso de desarrollo de proyectos de carpinteria y mueble,
identificando el uso al que se destinan.

Se han seleccionado los distintos elementos y conjuntos que van a ser representados en los croquis.
Se han identificado los elementos representados, integrando los mismos en el conjunto al que van destinados.

Se han seleccionado las vistas necesarias y los cortes suficientes para la identificacién de los elementos y
conjuntos.

Se ha utilizado un soporte adecuado al uso previsto.

Se ha utilizado la simbologia normalizada.

Se han definido las proporciones adecuadamente.

Se han acotado los elementos representados de forma clara y de acuerdo con las normas.
Se han tenido en cuenta las normas de representacion grafica.

Se han definido los croquis con la calidad grafica suficiente para su comprension.

Se ha trabajado con pulcritud y limpieza.

2. Representa productos de carpinteria y mueble, dibujando vistas y secciones mediante utiles de dibujo sobre tablero.

Criterios de evaluacion:

a)

b)

Se ha seleccionado el sistema de representacién mds adecuado para representar los productos de carpinteria y
mueble.

Se ha elegido la escala en funcidn del tamafo de los elementos que hay que representar y del espacio de dibujo
disponible.

Se ha elegido el formato y el soporte adecuado a los elementos y productos a representar, a la escala
seleccionada y al uso previsto.

Se han seleccionado los utiles de dibujo en funciéon de la naturaleza del trabajo previsto.
Se han realizado las vistas minimas necesarias para visualizar los elementos constructivos.
Se han realizado los cortes y las secciones necesarios.

Se han acotado los elementos representados de forma clara y de acuerdo con las normas.
Se han tenido en cuenta las normas de representacién grafica.

Se ha seleccionado el tipo y el grosor de linea seguin la norma, la escala, el tamafo o la importancia relativa de lo
representado.

Se ha trabajado con orden y limpieza.
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CONTENIDOS

1. REPRESENTACION A MANO ALZADA DE ELEMENTOS Y CONJUNTOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Valoracion de la importancia de los croquis en el proceso de desarrollo de proyectos
de carpinteria y mueble.

— Seleccién de los distintos elementos y conjuntos que van a ser representados en los
croquis.

— Identificacidn de los elementos representados, integrando los mismos en el conjunto
al que van destinados.

- Seleccién de las vistas necesarias y los cortes suficientes para la identificacién de los
elementos y conjuntos.

— Utilizacién de un soporte adecuado al uso previsto.

— Utilizacién de la simbologia normalizada.

— Definicidn adecuada de las proporciones.

— Acotacién de los elementos representados de forma clara y de acuerdo a las normas.
- Establecimiento de las normas de representacion gréfica.

— Definicidn de los croquis con la calidad grafica suficiente para su comprension.

conceptuales

- Normas para la representacion de croquis y su interpretacion.

— Croquis. Técnicas de elaboracidn y proceso. Proporcionalidad.

- Piezas y conjuntos en diferentes sistemas de representacion grafica. Elaboracidn.
- Normas de acotacién e interpretacion.

— Cddigos de elementos de carpinteria y mueble.

— Instrumentos y Utiles de dibujo a mano alzada. Manejo.

- Soportes utilizados en dibujo técnico.

— Espacios y dimensiones en productos de carpinteria y mueble.

actitudinales

— Realizacién del trabajo con pulcritud, limpieza y orden.
— Respeto y cumplimiento de los procedimientos y de la metodologia establecida.

2. REPRESENTACION DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Selecciéon del sistema de representacion mas adecuado para representar los
productos de carpinteria y mueble.

— Eleccién de la escala en funcion del tamafio de los elementos a representar y del
espacio de dibujo disponible.

— Eleccién del formato y el soporte adecuado a los elementos y productos a representar,
a la escala seleccionada y al uso previsto.

— Seleccién de los utiles de dibujo en funcion de la naturaleza del trabajo previsto.

- Realizacién de las vistas minimas necesarias para visualizar los elementos
constructivos.

— Realizacién de los cortes y las secciones necesarios.

- Elaboracion de despieces de productos de carpinteria y mueble.

— Acotacién de los elementos representados de forma clara y de acuerdo a las normas.
— Establecimiento de las normas de representacion gréfica.

— Seleccién del tipo y grosor de linea segln la norma, la escala, el tamaiio o la
importancia relativa de lo representado.
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conceptuales

- Utiles de dibujo. Caracteristicas.

- Sistemas de representacién geométrica de elementos de carpinteria y mueble.

— Escalas de uso en carpinteria y mueble.

— Normas de acotacién de planos.

- Normas de rotulacion y codificacién de piezas.

- Lineas en representacion grafica. Tipos, grosores y color. Tramas.
— Ajustes y tolerancias en productos de carpinteria y mueble.

actitudinales

— Rigurosidad en la presentacion final.
— Realizacién del trabajo con orden y limpieza.
- Iniciativa personal y actitud positiva en la realizacidn de tareas.

-29-



L]
ZURGINTZA, ALTZARIGINTZA D IvaC
ETA KORTXOA ’ H
e —a el

CREDITO FORMATIVO | Documentacion grafica de productos de carpinteria y mueble Duracion 90

Cddigo 098422

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Representacién en carpinteria y mobiliario Duracion 165

Resto de créditos
formativos que Representacidn de elementos de carpinteria y mueble Duracion 75
completan el médulo

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Elabora documentacién grafica de productos de carpinteria y mueble, dibujando planos mediante programas de
disefio asistido por ordenador.

Criterios de evaluacion:

Se ha identificado el proceso de trabajo y la interfaz de usuario del programa de disefio asistido por ordenador.
Se ha identificado el disefio con objetos y utilidades del programa de disefo asistido por ordenador.

Se han identificado los croquis suministrados para la definicion de los planos del proyecto de construccion.

Se han distribuido los dibujos, las leyendas, la rotulacién y la informaciéon complementaria en los planos.

Se han seleccionado la escala y el formato apropiados.

Se han realizado los cdlculos bdsicos, de superficies y volimenes que permiten el dimensionamiento correcto de
los distintos elementos que componen el plano.

Se han dibujado planos de planta, alzado, cortes, secciones y detalles de elementos y productos de carpinteria y
mueble, de acuerdo con los croquis suministrados.

Se ha comprobado la correspondencia entre vistas y cortes.
Se ha dibujado con precisién y calidad en el tiempo previsto.

2. Elabora planos de productos de carpinteria y mueble, representando sus componentes e incorporando datos
técnicos para la fabricacion.

Criterios de evaluacion:

a)

b)
c)
d)
e)
f)

8)
h)
i)

Se han identificado las caracteristicas y los elementos del proyecto de carpinteria y mueble que es preciso
representar.

Se ha seleccionado el tipo de acotacién teniendo en cuenta la funcién del producto o su proceso de fabricacion.
Se han representado cotas segln las normas de representacion graficas.

Se han representado tolerancias dimensionales segun las normas especificas.

Se han representado simbolos normalizados para definir tolerancias geométricas.

Se han representado materiales en el plano, siguiendo la normativa aplicable.

Se han representado, en el plano, tratamientos y acabados, y sus zonas de aplicacion.

Se han representado elementos normalizados siguiendo la normativa aplicable.

Se han representado marcos y cajetines con la informacion, las dimensiones y el formato requeridos.

3. Gestiona la documentacién grafica de productos de carpinteria y mueble, reproduciendo, organizando y archivando
los planos en soporte papel e informético.

Criterios de evaluacion:
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a) Se han determinado los departamentos de la empresa que utilizan la informacidn técnica.

b) Se ha seleccionado y utilizado el medio de reproduccion adecuado a las necesidades de distribucion.

c) Se hacomprobado la nitidez y legibilidad de las copias realizadas.

d) Se han cortado y doblado los planos correctamente y al tamafio requerido.

e) Se haorganizado la documentacién de manera que el acceso a la misma sea facil y rapido.

f)  Se ha desarrollado un procedimiento de mantenimiento actualizado de la informacion.

g) Se haguardado lainformacién valida para la fabricacién automatizada en programas universales de exportacién.

h) Se han creado copias de seguridad de todos los archivos informaticos con documentacién técnica de productos.

CONTENIDOS

1. ELABORACION DE DOCUMENTACION GRAFICA MEDIANTE PROGRAMAS DE DISENO ASISTIDO POR

ORDENADOR

procedimentales

- ldentificacidn del proceso de trabajo e interfaz de usuario del programa de CAD.
- ldentificacidn del disefio con objetos y utilidades del programa de CAD.

- Identificacion e interpretacién de los croquis suministrados para la definicién de los
planos del proyecto de construccidn.

— Distribucion de los dibujos, las leyendas, la rotulacion y la informacion
complementaria en los planos.

— Seleccion de la escala y el formato apropiado.

- Realizacién de los célculos basicos, de superficies y volimenes que permiten el
dimensionamiento correcto.

— Asignacidn de materiales y propiedades.

— Dibujo de planos de planta, alzado, cortes, secciones y detalles de elementos y
productos de carpinteria y mueble.

- Verificacion de la correspondencia entre vistas y cortes.

conceptuales

— Caracterizacion de programas de CAD.

— Configuracion de software.

— Capas. Gestidn y utilizacion.

- Ordenes de dibujo y de modificacién. Ejecucién.

— Opciones y 6rdenes de superficies y de sdlidos. Eleccién.
— Librerias de productos.

- Archivos de dibujo. Gestion.

actitudinales

- Atencién y cuidado en la utilizacion de equipos informaticos.

— Interés por el analisis de los posibles fallos y su repercusion en la calidad del producto
obtenido.

— Precisién y calidad de los dibujos, y su realizacién en el tiempo previsto.

2. ELABORACION DE PLANOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- ldentificacidn de las caracteristicas y los elementos del proyecto de carpinteria y
mueble que es preciso representar.

- Seleccion del tipo de acotacién teniendo en cuenta la funcidon del producto o su
proceso de fabricacion.

— Representacion de cotas segun las normas de representacion graficas.

Fp 31

EUBEADI
LARBIEE HEZIKETA



ZURGINTZA, ALTZARIGINTZA
ETA KORTXOA

@1? = jvac

< eei

— Representacion de tolerancias dimensionales segun las normas especificas.

— Representacion de simbolos normalizados para definir tolerancias geométricas.

— Representacion de materiales en el plano, siguiendo la normativa aplicable y la de
tratamientos y acabados, y sus zonas de aplicacion.

- Representacién de formas y elementos normalizados, y de marcos y cajetines con la
informacién, las dimensiones y el formato requeridos.

conceptuales

- Instrucciones de acotacidn con programas de CAD.

- Simbologia para los procesos de fabricacidn de carpinteria y mueble. Aplicacién.
- Tolerancias dimensionales, geométricas y superficiales.

- Materiales. Listas de materiales. Normativa.

- Formas y elementos normalizados.

- Cdadigos de elementos y conjuntos.

- Simbologia de tratamientos y acabados.

actitudinales

- Cuidado en la utilizacidn de recursos y medios disponibles.
- Rigurosidad en la presentacion final.
— Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucién de tareas.

3. GESTION DE LA DOCUMENTACION TECNICA DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

— Determinacidon de los departamentos de la empresa que utilizan la informacion
técnica.

— Seleccién y utilizacién de los medios de reproduccién adecuados a las necesidades de
distribucidn.

- Verificacion de la nitidez y legibilidad de las copias realizadas.

- Presentacion del corte y doblado de los planos al tamaiio requerido.

— Organizaciéon de la documentacion.

— Desarrollo y creacidon de un procedimiento de mantenimiento actualizado de la
informacién.

— Proteccion y archivado de la informacion valida para la fabricacién automatizada en
programas universales de exportacion.

- Creacion de copias de seguridad de todos los archivos informaticos con
documentacién técnica de productos.

conceptuales

- Sistemas de codificacidn.

— Periféricos de salida gréfica.

- Normas de doblado de planos.

- Sistemas de clasificacion y archivo de la documentacion.

- Formas de actualizacién de la documentacion.

- Documentos que se incluyen en el dossier técnico del producto disefiado.

actitudinales

- Aplicacion de orden, limpieza y métodos de simplificacion y eficacia, como factores
que permiten y facilitan el trabajo.

— Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucidn de tareas.
- Autonomia e iniciativa personal con propuestas de soluciones y mejoras.
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CREDITO FORMATIVO Recqpllgglon de mfor.macwn y da?os t(’!CHICOS parala Duracién 60
fabricacidn de prototipos en carpinteria y mueble

Codigo 098513
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Médulo profesional Prototipos en carpinteria y mueble Duracion 198

L Fabricacidon y montaje de prototipos en carpinteria y mueble 78
Resto de créditos
formativos que . Verificacion y evaluacion de materiales y prototipos en Duracion 60
completan el médulo carpinteria y mueble

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Recopila informacidn técnica para la construccion de prototipos, analizando proyectos de fabricacion y planificando
procesos para su elaboracion.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)

e)

f)

Se han identificado los elementos, su formay sus medidas.
Se han determinado los sistemas de unién y ensambles.
Se han elaborado las plantillas para la realizacién de las piezas con forma.

Se ha confeccionado el listado de especificaciones de calidad necesarias en la realizacion del mueble o elemento
de carpinteria.

Se ha seleccionado la maquinaria y los utiles necesarios para el mecanizado del mueble o de los elementos de
carpinteria, en funcidn del proyecto adjuntado.

Se ha establecido el proceso de construccion del mueble o de los elementos de carpinteria

2. Programa la fabricacion de prototipos, relacionando la secuencia de operaciones establecida con las especificaciones
técnicas requeridas y los medios disponibles.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)

Se han seleccionado los Utiles especificos de las distintas maquinas que intervienen en el proyecto.

Se han determinado los medios de proteccidon y seguridad en el mecanizado del proyecto.

Se ha determinado el proceso de acabado mas adecuado en funcion de las especificaciones del proyecto.
Se han seleccionado los equipos y Utiles de acabados adecuados regulando los parametros

3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a)

b)

Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacidon de técnicas operativas en
el sector.

Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.
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CONTENIDOS

1. RECOPILACION DE INFORMACION TECNICA DE PROYECTOS Y PROCESOS

procedimentales

- Identificacidn de elementos, su forma y medidas.

— Determinacidn de los sistemas de unién y ensambles.

- Elaboracion de las plantillas para la realizacion de las piezas con forma.

- Confeccion de listado de especificaciones de calidad necesarias en la realizacion del
mueble o de los elementos de carpinteria.

- Selecciéon de la maquinaria y los Utiles necesarios para el mecanizado del mueble o de
los elementos de carpinteria, en funcidn del proyecto adjuntado.

— Determinacidon del proceso de construccién del mueble o de los elementos de
carpinteria.

conceptuales

- Listado de piezas, hojas de ruta.
- Procesos de construccion de prototipos.

- Simbologia, normalizacién, vistas, secciones y detalles, acotacidn, perspectivas y
técnicas de croquizado.

— Sistemas de unidn, juntas, ensambles y empalmes.

- Sistemas de plantillaje.

— Manuales de calidad del prototipado.

— Maquinaria. Tipos y Utiles para la fabricacién de prototipos.
- Procesos de mecanizado de madera.

actitudinales

- Rigurosidad en el manejo de datos.
- Valoracién de los procesos y las secuencias de trabajo.

2. PROGRAMACION

DE LA FABRICACION DE PROTOTIPOS

procedimentales

— Determinacidn del material mas idéneo, a partir de muestras de ensayo con distintos
materiales, incluidos los especificados en el proyecto.

— Realizacién de ensayos de los distintos materiales mediante probeta de piezas y

partes.

- Seleccidon de los utiles especificos de las distintas maquinas que intervienen en el
proyecto.

- Determinacidon de los medios de proteccidn y seguridad en el mecanizado del
proyecto.

— Realizacién de ensayos normalizados con los herrajes establecidos en el proyecto,
obteniendo la calidad requerida.

— Determinacion del proceso de acabado mas adecuado en funcién de las
especificaciones del proyecto.

— Seleccion de los equipos y Utiles de acabados adecuados, regulando los pardmetros.

— Determinacidn de los protocolos de calidad en cuanto a acabado, medidas, materiales
y herrajes.

conceptuales

- Materiales. Criterios de idoneidad. Criterios de ecodisefio.
- Despieces. Escuadrias. Cubicacidn y superficies.

- Utiles especificos de las maquinas. Eleccién.

- Medios de proteccién y seguridad en el mecanizado.
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- Herrajes. Prestaciones y funcionalidad. Comprobacién.

— Acabados superficiales. Acabados respetuosos con el medio ambiente.
- Equipos y utiles de acabados. Eleccion. Regulacién de parametros.

- Protocolos de calidad. Finura del acabado. Medidas. Materiales.

- Prototipado rapido. Metodologia.

- Ensayos. Probetas. Mdquinas, utiles, productos y herramientas. Normativa espafiola y
europea.

actitudinales

— Compromiso con la seguridad y la prevencién.
- Rigor en la obtencidn e interpretacién de datos y valores.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- ldentificacidn de los riesgos y del nivel de peligrosidad que supone la aplicacion de
técnicas operativas.

- Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

- Verificacion de la aplicacidn de las normas de prevencion y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental.

- Determinacion de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes.

— Determinacidn de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas con maquinas y herramientas.

— Organizacién de las medidas y los equipos de proteccion.

- Cumplimentado y verificacion de la documentacién relacionada con la gestién de
prevencion y seguridad, asi como de proteccién ambiental.

- Seleccién de las medidas de seguridad y de protecciéon individual y colectiva.
— Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccién ambiental.

conceptuales

- Medidas de prevencidn para la fabricacion de prototipos, contenidas en el Plan de
Seguridad. Aplicacion.

- Fuentes de contaminacién en los procesos de fabricacion de prototipos de madera
y derivados. Deteccidn.

- Riesgos asociados a la prevencién de riesgos laborales en el mecanizado y acabado
de prototipos en madera y derivados. Identificacién.

- Prevencidn de riesgos laborales en fabricacidn de prototipos carpinteria y mueble.
- Prevencidn y proteccién colectiva.

— Equipos de proteccién individual.

- Gestion de la proteccién ambiental. Residuos. Almacenamiento y gestién.

— Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

- Métodos/Normas de orden y limpieza.

actitudinales

— Compromiso y preocupacion por la seguridad e higiene en el puesto de trabajo y
entorno.

- Respeto por el medio ambiente.
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CREDITO FORMATIVO | Fabricacién y montaje de prototipos en carpinteria y mueble Duracion 78

Cédigo 098523

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Prototipos en carpinteria y mueble Duracion 198
Recopilacion de informacidn y datos técnicos para la fabricacion 60

Resto de créditos de prototipos en carpinteria y mueble

formativos que Duracion

completan el médulo | Verificacion y evaluacion de materiales y prototipos en 60

carpinteria y mueble

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Elabora piezas y componentes para prototipos de muebles y elementos de carpinteria, realizando operaciones de
mecanizado con herramientas manuales y maquinaria portatil y/o convencional.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)

e)

f)

g)
h)

Se ha seleccionado la escala adecuada para el prototipo que se va a construir.
Se han elaborado los planos a la escala del prototipo.
Se han preparado las zonas de trabajo, los materiales y las herramientas para la construccidn del prototipo.

Se han realizado los trazados de las piezas que se van a mecanizar (determinacién de caras y posicion, entre
otras).

Se han dispuesto las protecciones correspondientes a las maquinas y los Utiles en funcidon del mecanizado que
se va a realizar.

Se han mecanizado con maquinas y herramientas las piezas del prototipo.
Se ha efectuado el mecanizado en condiciones de seguridad y salud laboral.
Se han determinado los medios de proteccién y seguridad en el mecanizado del proyecto.

2. Monta prototipos de muebles y elementos de carpinteria, componiendo conjuntos mediante herramientas manuales
y maquinaria portatil y convencional.

Criterios de evaluacion:

oo Tye

D

Se han aplicado los adhesivos a las distintas piezas del prototipo.

Se ha realizado el prensado y encolado de las distintas partes de las piezas.

Se han ensamblado las distintas piezas segun las especificaciones del proyecto.
Se han colocado los herrajes y accesorios del prototipo.

Se ha embalado el prototipo con distintos sistemas de embalaje.

3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a)

b)

Se ha verificado la aplicacion de las normas de prevencidn y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccién ambiental en la ejecucidn de los trabajos especificos.

Se han propuesto soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucidn de los trabajos especificos.
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c) Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en el mecanizado de piezas con
maquinas y herramientas.

d) Se han organizado las medidas y equipos de proteccidn para diferentes areas y situaciones de trabajo.

e) Se ha cumplimentado la documentacién relacionada con la gestién de prevencidon y seguridad, asi como de
proteccién ambiental.

f)  Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccion individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucion de las distintas técnicas aplicadas al mecanizado y fabricacion de prototipos de madera y derivados.

g) Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccién ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas

actividades.

CONTENIDOS

1. ELABORACION DE PIEZAS Y COMPONENTES PARA PROTOTIPOS

procedimentales

— Seleccion de la escala adecuada para el prototipo a construir.
— Elaboracion de los planos a la escala a construir el prototipo determinado.

— Preparacidon de las zonas de trabajo, los materiales y las herramientas para la
construccion del prototipo.

— Realizacién de los trazados de las piezas a mecanizar.

- Disposicion de las protecciones correspondientes a maquinas y utiles en funcion del
mecanizado.

- Mecanizacidon con maquinas y herramientas, de las piezas del prototipo.
— Realizacién del mecanizado en condiciones de seguridad y salud laboral.

- Elaboracion de piezas de carpinteria con herramientas manuales y maquinas
convencionales.

— Determinacidon de los medios de proteccidn y seguridad en el mecanizado del
proyecto.

conceptuales

- Métodos de organizacion de talleres y equipos.

- Signos convencionales. Reconocimiento.

- Métodos de marcado.

— Procesos de marcado, trazado y medicion.

- Escalas. Sistemas de representacion.

- Protecciones especificas. Montaje, regulacién y control.

— Prevencidn de riesgos laborales y proteccidn ambiental: identificacién de riesgos.

actitudinales

— Orden y método adecuados en la realizacion de las tareas.
- Valoracién de la importancia del marcado, del trazado y de la medicidn.

2. MONTAJE DE PROTOTIPOS DE MUEBLES Y ELEMENTOS DE CARPINTERIA

procedimentales

— Aplicacion de los adhesivos a las distintas piezas del prototipo.
— Realizacién del prensado y encolado de las distintas partes de piezas.

— Realizacién del ensamblado de las distintas piezas seglin las especificaciones del
proyecto.

— Colocacioén de los herrajes y accesorios del prototipo.
— Realizacién del embalaje del prototipo con distintos sistemas de embalaje.
- Aplicacion manual de acabados. Procedimientos y operaciones.
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conceptuales

- Adhesivos. Encolado. Utiles de montaje. Tipos. Manejo.

- Elementos de apriete para el prensado. Disposicion/Situacion.

— Acabados decorativos. Productos y técnicas de realizacion.

- Utiles en aplicacién manual, pincel, rodillo y pistolas aerograficas.

- Productos para aplicacién manual de acabados decorativos. Propiedades.
— Compatibilidad de productos de acabado con el soporte.

- Riesgos caracteristicos de las instalaciones y procesos de acabados. Elementos de
seguridad.

- Productos quimicos para el acabado. Almacenamiento especial.
— Materiales para el embalaje. Sistemas de embalaje.

actitudinales

- Orden y método en la realizacidn de tareas.
— Interés por la calidad y el resultado final.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- ldentificacidn de los riesgos y del nivel de peligrosidad que supone la aplicacién de
técnicas operativas.

— Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

— Verificacion de la aplicacion de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental.

- Determinacion de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes.

- Determinacidon de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas con maquinas y herramientas.

— Organizacién de las medidas y los equipos de proteccion.

— Cumplimentado y verificacion de la documentacién relacionada con la gestién de
prevencion y seguridad, asi como de proteccién ambiental.

— Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva.
— Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccién ambiental.

conceptuales

- Medidas de prevencion para la fabricacidn de prototipos, contenidas en el Plan de
Seguridad. Aplicacidn.

- Fuentes de contaminacidon en los procesos de fabricacidn de prototipos de madera y
derivados. Deteccidn.

— Riesgos asociados a la prevencidn de riesgos laborales en el mecanizado y acabado de
prototipos en madera y derivados. ldentificacion.

— Prevencidn de riesgos laborales en fabricacidn de prototipos carpinteria y mueble.
- Prevencion y proteccion colectiva.

- Equipos de proteccién individual.

— Gestion de la proteccién ambiental. Residuos. Almacenamiento y gestién.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccion ambiental.

- Métodos/Normas de orden y limpieza.

actitudinales

— Compromiso y preocupacion por la seguridad e higiene en el puesto de trabajo y
entorno.

- Respeto por el medio ambiente.
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CREDITO FORMATIVO Verlflcau’on y evaluacion de materiales y prototipos en Duracién 60
carpinteria y mueble

Cddigo 098533

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Prototipos en carpinteria y mueble Duracion 198
Recopilacion de informacidn y datos técnicos para la fabricacién 60

Resto de créditos de prototipos en carpinteria y mueble

formativos que Duracién

completan el médulo | papricacién y montaje de prototipos en carpinteria y mueble 78

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Programa la fabricacién de prototipos, relacionando la secuencia de operaciones establecida con las especificaciones
técnicas requeridas y los medios disponibles.

Criterios de evaluacion:

a)

b)
c)
d)

Se ha determinado el material mds iddneo, a partir de muestras de ensayo con distintos materiales, incluidos
los especificados en el proyecto.

Se han realizado ensayos de los distintos materiales mediante probeta de piezas y partes.
Se han realizado ensayos con los herrajes establecidos en el proyecto, obteniendo la calidad requerida.
Se han establecidos los protocolos de calidad en cuanto al acabado, medidas, materiales y herrajes.

2. Evalla prototipos de muebles y elementos de carpinteria, realizando ensayos, elaborando informes y proponiendo
mejoras.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)
e)
f)

8)
h)
i)

j)

Se han obtenido resultados de los ensayos mecanicos de las piezas del prototipo.

Se han obtenido resultados de los ensayos térmicos de las piezas del prototipo.

Se han obtenido resultados de los ensayos fisico-quimicos de las piezas del prototipo.

Se han comparado los datos obtenidos de los distintos ensayos con los marcados en las normas UNE, ISO y DIN.
Se ha evaluado la funcionalidad del prototipo.

Se ha valorado la ergonomia del prototipo.

Se ha valorado la resistencia del prototipo.

Se ha determinado el nivel de calidad obtenido en el prototipo.

Se han comparado los resultados obtenidos con los datos explicitados en las normas europeas a cada tipo de
ensayo.

Se han comprobado los ensayos de acabados superficiales segun las especificaciones del proyecto.

3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:
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a) Se ha verificado la aplicacion de las normas de prevencion y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccidon ambiental en la ejecucidn de los trabajos especificos.

b) Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en el mecanizado de piezas con
maquinas y herramientas.

c) Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccion individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucion de las distintas técnicas aplicadas al mecanizado y fabricacion de prototipos de madera y derivados.

d) Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccidon ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas

actividades.

CONTENIDOS

1. PROGRAMACION DE LA FABRICACION DE PROTOTIPOS

procedimentales

— Determinacidn del material mas idéneo, a partir de muestras de ensayo con distintos
materiales, incluidos los especificados en el proyecto.

— Realizacién de ensayos de los distintos materiales mediante probeta de piezas y
partes.

- Seleccidon de los utiles especificos de las distintas maquinas que intervienen en el
proyecto.

— Determinacidon de los medios de proteccidn y seguridad en el mecanizado del
proyecto.

— Realizacién de ensayos normalizados con los herrajes establecidos en el proyecto,
obteniendo la calidad requerida.

- Determinacion del proceso de acabado mas adecuado en funcién de las
especificaciones del proyecto.

— Seleccion de los equipos y utiles de acabados adecuados, regulando los parametros.

— Determinacidn de los protocolos de calidad en cuanto a acabado, medidas, materiales
y herrajes.

conceptuales

- Materiales. Criterios de idoneidad. Criterios de ecodisefio.

— Despieces. Escuadrias. Cubicacién y superficies.

- Utiles especificos de las maquinas. Eleccién.

- Medios de proteccién y seguridad en el mecanizado.

- Herrajes. Prestaciones y funcionalidad. Comprobacién.

— Acabados superficiales. Acabados respetuosos con el medio ambiente.
- Equipos y utiles de acabados. Eleccidn. Regulacién de parametros.

- Protocolos de calidad. Finura del acabado. Medidas. Materiales.

- Prototipado rapido. Metodologia.

- Ensayos. Probetas. Mdaquinas, utiles, productos y herramientas. Normativa espafiola 'y
europea.

actitudinales

— Compromiso con la seguridad y la prevencién.
- Rigor en la obtencidn e interpretacién de datos y valores.

2. EVALUACION DE PROTOTIPOS

procedimentales

— Elaboracion de ensayos de resistencia con maquinas universales.

— Obtencién de resultados de los ensayos mecanicos, térmicos y fisicoquimicos de las
piezas del prototipo.
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- Verificacion de los datos obtenidos de los distintos ensayos con los marcados en las
normas UNE, ISO y DIN.

— Evaluacion de la funcionalidad del prototipo.

- Valoracion de la ergonomia y de la resistencia del prototipo.

— Determinacidn del nivel de calidad obtenido en el prototipo.

- Comparacién de los resultados obtenidos con los datos explicitados en las normas
europeas a cada tipo de ensayo.

— Verificacion de los ensayos de acabados superficiales segun las especificaciones del
proyecto.

conceptuales

- Tipos de ensayos: mecanicos, térmicos, fisicoquimicos, entre otros.
- Protocolos de ensayos y normativas.
- Protocolos de calidad en evaluacién de materiales.

- Maquinas universales de ensayos. Tipos. Caracteristicas. Funcionamiento.
Aplicaciones.

- Ergonomia, antropometria, trabajo muscular, postura en el trabajo, biomecanica y
fatiga.

— Normativa UNE, DIN e ISO de elementos de carpinteria y mobiliario. Tipos de ensayos.

actitudinales

- Interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.
- Rigurosidad en la obtenciodn, el calculo y el andlisis de datos.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- ldentificacidn de los riesgos y del nivel de peligrosidad que supone la aplicacién de
técnicas operativas.

— Reconocimiento de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

— Verificacion de la aplicacion de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental.

- Determinacion de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes.

- Determinacidon de las medidas necesarias para promover entornos seguros en el
mecanizado de piezas con maquinas y herramientas.

— Organizacién de las medidas y los equipos de proteccion.

— Cumplimentado y verificacion de la documentacién relacionada con la gestién de
prevencion y seguridad, asi como de proteccién ambiental.

— Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva.
— Aplicacion de las medidas de seguridad y proteccién ambiental.

conceptuales

- Medidas de prevencion para la fabricacidon de prototipos, contenidas en el Plan de
Seguridad. Aplicacidn.

- Fuentes de contaminacion en los procesos de fabricacion de prototipos de madera y
derivados. Deteccidn.

— Riesgos asociados a la prevencidn de riesgos laborales en el mecanizado y acabado de
prototipos en madera y derivados. ldentificacion.

— Prevencidn de riesgos laborales en fabricacidn de prototipos carpinteria y mueble.
- Prevencidn y proteccién colectiva.

- Equipos de proteccion individual.

— Gestion de la proteccién ambiental. Residuos. Almacenamiento y gestién.

— Normativa de prevencidn de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

Fp 41

EUBEADI
ARBIEE HEZIKETA



> jvac
s (0 2 Iva

‘ - Métodos/Normas de orden y limpieza.

— Compromiso y preocupacion por la seguridad e higiene en el puesto de trabajo y
actitudinales entorno.
— Respeto por el medio ambiente.

T
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CREDITO FORMATIVO | Seleccién de informacién de productos de carpinteria y mueble | Duracién 50

Cadigo 098614

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Desarrollo de producto en carpinteria y mueble Duracién 198
Propuestas de desarrollo de nuevos productos de carpinteria y 60
mueble

HEEH d_e areehios Definicidn y desarrollo de caracteristicas y especificaciones de L

formativos que ) . Duracion 58

. nuevos productos de carpinteria y mueble

completan el médulo

Gestidn de la documentacién de nuevos productos de 30

carpinteria y mueble

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Selecciona informacién para el desarrollo de productos de carpinteria y mueble, considerando tendencias y
valorando factores econédmicos.

Criterios de evaluacion:

a) Se han reconocido los principales estilos del mueble y se ha analizado su evolucién a lo largo del tiempo.

b) Se han descrito las caracteristicas tipoldgicas de las principales clases de muebles y elementos de carpinteria.

c) Se hanidentificado y caracterizado los principales estilos y tendencias actuales.

d) Se han establecido las relaciones existentes entre estética, calidad, coste y periodo de renovacion de los muebles

y carpinteria.

e) Se hainterpretado la informacién recogida con el fin de conocer las tendencias del mercado.
f)  Se han definido los rasgos y caracteristicas basicas que deben de tener los nuevos productos.

CONTENIDOS

1. SELECCION DE INFORMACION PARA EL DESARROLLO DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Reconocimiento de los principales estilos del mueble y analisis de su evolucion a lo largo
del tiempo.

— Descripcidn de las caracteristicas tipoldgicas de las principales clases de muebles y
elementos de carpinteria.

- Identificacidn y caracterizacién de los principales estilos y tendencias actuales.

- Establecimiento de las relaciones existentes entre estética, calidad, coste y periodo de
renovacion de muebles y carpinteria.

- Interpretacién de la informacién recogida con el fin de conocer las

- tendencias del mercado, y definicion de los rasgos y las caracteristicas basicas de los
nuevos productos.

conceptuales

- Estilos de muebles.

- Tipologias de muebles y elementos de carpinteria.

- Origenes del disefo en carpinteria y mueble

- Canales de busqueda de informacion para el disefio de productos.
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| - Tendencias actuales de carpinteria y mueble.

- Autosuficiencia en la busqueda y tratamiento de la informacion

actitudinales . . . .,
— Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucidn de tareas.
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CREDITO FORMATIVO Propuestas de desarrollo de nuevos productos de carpinteria y Duracién 60
mueble

Cddigo 098624

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Desarrollo de producto en carpinteria y mueble Duracion 198
Seleccion de informacidn de productos de carpinteria y mueble 50

Resto de créditos Definicion y desarrollo de caracteristicas y especificaciones de 53

formativos que nuevos productos de carpinteria y mueble Duracion

let | modul

SOMPIEian EMMOALES Gestidn de la documentacién de nuevos productos de 30

carpinteria y mueble
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Elabora propuestas de desarrollo de productos de carpinteria, ilustrando posibles soluciones y justificando la
adoptada.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

f)

Se han dimensionado los elementos de carpinteria de acuerdo al espacio de instalacion.

Se han seleccionado los materiales, el sistema de apertura y los acabados en funcién de los requerimientos de
diseno, uso y aplicacién.

Se han dibujado bocetos y croquis de productos de carpinteria con un nivel de detalle significativo.

Se han relacionado las diferentes soluciones de produccion de elementos de carpinteria con las alternativas de
fabricacion.

Se ha justificado la selecciéon de los productos de carpinteria aplicando criterios econdmicos, de fabricacion,
estéticos y funcionales.

Se ha comprobado la factibilidad de los disefios con los medios de fabricacidn disponibles.

2. Elabora propuestas de desarrollo de muebles, ilustrando posibles soluciones y justificando la adoptada.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)
d)
e)

f)

Se han dimensionado los muebles siguiendo pautas ergondmicas y de espacio.

Se han seleccionado los materiales, el sistema de apertura y los acabados en funcién de los requerimientos de
disefio, uso y aplicacién.

Se han dibujado bocetos y croquis de muebles con un nivel de detalle significativo.

Se han relacionado las diferentes soluciones de produccién de muebles con las alternativas de fabricacion.

Se ha justificado la seleccién de los muebles aplicando criterios econdmicos, de fabricacién, estéticos y
funcionales.

Se ha comprobado la factibilidad de los disefios con los medios de fabricacién disponibles.
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CONTENIDOS

1. ELABORACION DE PROPUESTAS DE DESARROLLO DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA

procedimentales

- Andlisis del dimensionado de los elementos de carpinteria de acuerdo al espacio de
instalacion.

- Seleccién de materiales, sistemas de apertura y acabado en funcion de los
requerimientos de disefio, uso y aplicacién.

- Dibujo de bocetos y croquis de productos de carpinteria.

— Relacién de las diferentes soluciones de produccién de elementos de carpinteria con las
alternativas de fabricacion.

- Justificacién de la seleccion de los productos de carpinteria aplicando criterios
econdmicos, de fabricacion, estéticos, funcionales medioambientales.

— Comprobacién de la factibilidad de los disefios con los medios de fabricacion
disponibles.

conceptuales

- Técnicas de disefio de productos de carpinteria.

- Bocetado y croquizado.

— Materiales utilizados en carpinteria.

- Dimensiones estandar en productos de carpinteria.

- Soluciones constructivas de productos de carpinteria.

- Sistemas de fabricacién de piezas y elementos singulares de carpinteria.
- Herrajes para carpinteria: dimensiones y caracteristicas técnicas.

actitudinales

— Ordeny limpieza en la ejecucién de tareas.

- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y de las normas de actuacion
establecidas.

2. ELABORACION DE PROPUESTAS DE DESARROLLO DE MUEBLES

procedimentales

— Andlisis del dimensionado de los muebles siguiendo pautas ergondmicas y de espacio.

- Seleccién de materiales, sistemas de apertura y acabado en funcion de los
requerimientos de disefio, uso y aplicacién.

- Dibujo de bocetos y croquis de muebles.

— Relacién de las diferentes soluciones de produccion de muebles con las alternativas de
fabricacion.

- Justificacién de la seleccién de los muebles aplicando criterios econdémicos, de
fabricacion, estéticos, funcionales y medioambientales.

— Comprobacién de la factibilidad de los disefios con los medios de fabricacion
disponibles.

conceptuales

- Técnicas de disefio de muebles. Metodologias.

- Bocetado y croquizado.

- Materiales utilizados en la fabricaciéon de muebles.

— Sistemas de fabricacidn de piezas y elementos singulares de muebles.
- Soluciones constructivas de muebles.

- Herrajes para muebles: dimensiones y caracteristicas técnicas.
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- Ordeny limpieza en la ejecucién de tareas.

actitudinales . . . .,
— Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucion de tareas.
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CREDITO FORMATIVO Definicion y desarrollo de.caragterlstlcas y especificaciones de Duracién 58
nuevos productos de carpinteria y mueble

Codigo 098634

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Desarrollo de producto en carpinteria y mueble Duracion 198
Seleccion de informacidn de productos de carpinteria y mueble 50

Resto de créditos Propuestas de desarrollo de nuevos productos de carpinteria y 60

formativos que mueble Duracién

let | modul

SOMPIEian EMMOALES Gestidn de la documentacién de nuevos productos de 30

carpinteria y mueble
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Define las caracteristicas y especificaciones de nuevos productos de carpinteria, justificando la solucidon adoptada y
optimizando los recursos disponibles para su fabricacidn.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

8)
h)

Se han considerado criterios de resistencia, estéticos, econdmicos y funcionales de los materiales.

Se han seleccionado los componentes (tornilleria y herrajes, entre otros) teniendo en cuenta sus prestaciones,
calidad y disponibilidad.

Se han dimensionado las piezas y el conjunto de acuerdo con criterios de ergonomia, de resistencia y de uso.

Se han elaborado diagramas de proceso para cada uno de los elementos del conjunto de carpinteria, segun
secuencias légicas de fabricacion.

Se ha definido el sistema de instalacién del elemento de carpinteria.

Se han adaptado disefios de carpinteria en funcidn de nuevos requerimientos (estéticos, econdmicos y
funcionales, entre otros).

Se ha valorado la subcontratacion de procesos de fabricacién o productos de carpinteria.
Se han establecido los pardmetros criticos de las piezas de carpinteria para alcanzar el nivel de calidad requerido.

2. Define las caracteristicas y especificaciones de nuevos muebles, justificando la soluciéon adoptada y optimizando los
recursos disponibles para su fabricacion.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)
d)

e)
f)

g)
h)

Se han considerado criterios de resistencia, estéticos, econdmicos y funcionales de los materiales.

Se han seleccionado los componentes (tornilleria y herrajes, entre otros) teniendo en cuenta sus prestaciones,
calidad y disponibilidad.

Se han dimensionado las piezas y el conjunto, siguiendo criterios de resistencia y de uso.

Se han elaborado diagramas de proceso para cada uno de los elementos del mueble siguiendo secuencias légicas
de fabricacion.

Se ha definido el sistema de instalacion, en su caso, del mueble.

Se han adaptado disefios de muebles en funcién de nuevos requerimientos (estéticos, econémicos y funcionales,
entre otros).

Se ha valorado la subcontratacion de procesos de fabricacidn de muebles.
Se han establecido los pardmetros criticos de las piezas de muebles para alcanzar el nivel de calidad requerido.
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CONTENIDOS

1. DEFINICION DE LAS CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES DE NUEVOS PRODUCTOS DE CARPINTERIA

procedimentales

- Identificacidon y consideraciéon de criterios de resistencia, estéticos, econdmicos y
funcionales de los materiales.

— Selecciéon de los componentes teniendo en cuenta sus prestaciones, calidad vy
disponibilidad.

- Dimensionado de las piezas y el conjunto de acuerdo a criterios de ergonomia, de
resistencia y de uso.

- Elaboraciéon de diagramas de proceso para cada uno de los elementos del conjunto de
carpinteria de acuerdo a secuencias de fabricacion.

- Definicion del sistema de instalacion del elemento de carpinteria.

- Adaptacion de disefios de carpinteria de acuerdo a requerimientos estéticos,
econdmicos, funcionales, medioambientales, entre otros).

- Valoracién econdmica de los procesos de fabricacién de productos de carpinteria.
- Valoracién de la subcontratacion de procesos de fabricacidon o productos de carpinteria.

— Establecimiento de los parametros criticos de las piezas de carpinteria, para alcanzar el
nivel de calidad requerido.

conceptuales

- Resistencia de materiales.

- Ergonomia en los productos de carpinteria.

— Técnicas de fabricacién en carpinteria.

- Procesos productivos en carpinteria.

— Diagramas de procesos.

- Sistemas de montaje e instalaciéon de productos de carpinteria.

actitudinales

— Cuidado en la utilizacidn de recursos y medios informaticos disponibles.
- Autonomia e iniciativa en el desarrollo del trabajo realizado.

2. DEFINICION DE LAS CARACTERISTICAS Y ESPECIFICACIONES DE NUEVOS MUEBLES

procedimentales

- Identificacidn y consideracion de los criterios de resistencia, estéticos, econdémicos y
funcionales de los materiales.

- Seleccién de los componentes teniendo en cuenta sus prestaciones, calidad vy
disponibilidad.
- Dimensionado de las piezas y el conjunto de acuerdo a criterios de resistencia y de uso.

- Elaboraciéon de diagramas de proceso, para cada uno de los elementos del mueble, de
acuerdo a secuencias de fabricacién.

- Definicion del sistema de instalacidn, en su caso, del mueble.

- Adaptacion de los disefios de muebles de acuerdo a requerimientos estéticos,
econdmicos, funcionales, medioambientales, entre otros).

- Valoracién econdmica de los procesos de fabricacién de muebles.
- Valoracién de la subcontratacion de procesos de fabricacién de muebles.

— Establecimiento de los pardmetros criticos de las piezas de muebles para alcanzar el
nivel de calidad requerido.

conceptuales

- Resistencia de materiales, aplicada a la fabricacion de muebles.
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— Ergonomia en el disefio de muebles.

- Metodologia de ecodisefio. Disefio respetuoso con el medio ambiente.
- Técnicas de fabricacién de muebles.

- Proceso productivo de fabricacién de muebles.

— Diagramas de procesos.

- Sistemas de montaje e instalacion de productos de muebles.

- Cuidado en la utilizacidn de recursos y medios informaticos disponibles.

actitudinales . . .
- Autonomia e iniciativa en el desarrollo del trabajo realizado.
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CREDITO FORMATIVO Gest.lon d’e la documentacién de nuevos productos de Duracién 30
carpinteria y mueble

Codigo 098644

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Desarrollo de producto en carpinteria y mueble Duracion 198
Seleccion de informacidn de productos de carpinteria y mueble 50

Resto de créditos Propuestas de desarrollo de nuevos productos de carpinteria y 60

formativos que mueble Duracién

let | modul

SOMPIEian EMMOALES Definicion y desarrollo de caracteristicas y especificaciones de 53

nuevos productos de carpinteria y mueble
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Gestiona la documentacidon de productos de carpinteria y mueble, reproduciendo y archivando memorias,
presupuestos y pliegos de condiciones de los mismos.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)

d)
e)

f)
g)
h)

j)
k)

Se ha redactado una memoria, recogiendo la informacién complementaria a los planos.

Se han descrito las operaciones necesarias para la fabricacion en documentos tales como hojas de procesos y
escandallos, entre otros.

Se hanincorporado a los documentos técnicos las exigencias de calidad de los productos de carpinteriay mueble,
mediante un pliego de condiciones.

Se han relacionado los diferentes costes fijos y variables que intervienen en la fabricacién del producto.

Se han utilizado bases de datos informatizadas con costes medios de materiales, para realizar una aproximacion
del coste real de fabricacion.

Se ha realizado el presupuesto del producto mediante la utilizacién de programas informaticos.
Se ha redactado un pliego con las condiciones técnicas que implica la fabricacion del producto diseiado.

Se han impreso y compuesto, ordenadamente, los documentos del proyecto, consiguiendo una adecuada
presentacion.

Se ha organizado la documentacién de manera que el acceso a la misma sea facil y rdpido.
Se ha desarrollado un procedimiento de mantenimiento actualizado de la informacién.
Se han creado copias de seguridad de todos los archivos informaticos con documentacidn técnica de productos.

CONTENIDOS

1. GESTION DE LA DOCUMENTACION DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales - Incorporacion a los documentos técnicos, de las exigencias de calidad de los productos

— Realizacién de una memoria, recogiendo la informacién complementaria a los planos.

— Descripcidn de las operaciones necesarias para la fabricacion en documentos tales como
hojas de procesos y escandallos, entre otros.

de carpinteria y mueble mediante un pliego de condiciones.

- Relacidén de los diferentes costes fijos y variables que intervienen en la fabricacién del
producto.
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- Utilizacidén de bases de datos informatizadas, con costes de materiales para realizar el
coste real de fabricacion.

- Realizacidon del presupuesto del producto mediante la utilizacion de programas
informaticos.

— Redaccién de un pliego con las condiciones técnicas que implica la fabricacion del
producto.

- Presentacién de los documentos impresos y ordenados.
- Organizacidn, clasificacidn y archivo de la documentacion.
- Desarrollo de un procedimiento de mantenimiento actualizado de la informacion.

- Creacion de copias de seguridad de todos los archivos informaticos con documentacion
técnica de productos.

conceptuales

- Memoria en un proyecto de carpinteria y mueble.

- Escandallos de productos de carpinteria y mueble.

- Hojas de procesos de fabricacion.

- Pliegos de condiciones técnicas en productos de carpinteria y mueble.

— Presupuestos de productos de carpinteria y mueble.

— Costes fijos y variables en la fabricacién de productos de carpinteria y mueble.
- Sistemas de actualizacion de la documentacion.

- Métodos de maquetado y montaje de proyectos.

actitudinales

- Orden, limpieza y métodos simples y eficaces, como factores que permiten y facilitan el
trabajo propio y el de los demas.

- Autonomia e iniciativa personal. Propuestas de soluciones y mejoras.
- Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucion de tareas.
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CREDITO FORMATIVO | Organizacion y prevencion en fabricacién automatizada Duracién 40

Cédigo 098713

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Automatizacién en carpinteria y mueble Duracion 160

Resto de créditos Programacion de mecanizados automatizados 60

formativos que Duracion

completan el médulo | Procesos de mecanizados automatizados 60
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Organiza lineas para la fabricacidn de elementos de carpinteria y mueble, determinando equipos para la produccion
automatizada.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)
d)
e)

f)

Se han identificado los distintos tipos de maquinaria automatica y semiautomatica.

Se han comparado las diferentes tecnologias de automatizacidon (neumatica, eléctrica, hidraulica y electrdnica),
justificando la oportunidad de uso de cada una de ellas.

Se han determinado las caracteristicas de una instalacion automatizada (gestion de herramientas vy utillajes,
gestidn de piezas, fabricacién y verificacion).

Se han determinado los programas empleados en un sistema automatizado, analizando su aplicacién (PLC,
robots y actuadores, entre otros).

Se han caracterizado las diferencias de configuracién de los distintos sistemas de fabricacién automatica (célula
y sistema de fabricacion flexible).

Se han valorado las ventajas y los inconvenientes de los sistemas automatizados frente a otros sistemas de
fabricacién en funcién del elemento que se va a fabricar.

2. Planifica el mantenimiento de equipos para la fabricacién automatizada en carpinteria y mueble, organizando las
intervenciones de acuerdo con las instrucciones de los manuales de uso y mantenimiento

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)

Se han definido las operaciones de mantenimiento de la linea de fabricacién.

Se han definido y aprovisionado los elementos criticos de repuesto necesarios para no parar en caso de
incidencia.

Se han organizado y temporalizado las intervenciones de mantenimiento sin que supongan interferencias en la
linea de fabricacion.

Se han realizado las fichas de control para su posterior cumplimentacion.

Se ha supervisado la realizacién de las operaciones de mantenimiento.

Se ha comprobado que la zona de trabajo ha permanecido limpia y ordenada en todo el proceso.
Se ha comprobado y analizado el historial de incidencias, aportando soluciones.

3. Cumple las normas de prevencion de riesgos laborales y de proteccidon ambiental, identificando los riesgos asociados,
las medidas y los equipos para prevenirlos.

Criterios de evaluacion:
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a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la manipulacién de los distintos materiales,
herramientas y utiles.

b) Se han descrito los elementos de seguridad (protecciones, alarmas y paros de emergencia, entre otros) de las
maquinas y los equipos de proteccion individual (calzado, proteccién ocular e indumentaria, entre otros) que hay
que emplear en las distintas operaciones de mecanizado.

c) Se ha relacionado la manipulacion de materiales, herramientas y maquinas con las medidas de seguridad y
proteccién personal requeridos.

d) Se han determinado las medidas de seguridad y de proteccidn personal que se deben adoptar en la preparacién
y ejecucion de las operaciones de mecanizado automatizado.

e) Se han determinado las medidas de seguridad y de proteccidon personal que se deben de adoptar en la
preparacion y ejecucion en las operaciones de alimentacidn, carga y descarga de materiales y piezas.

f) Se havalorado el orden vy la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor de prevencion de riesgos.
g) Se haoperado con las maquinas, respetando las normas de seguridad.
h) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

CONTENIDOS

1. ORGANIZACION DE LINEAS DE FABRICACION DE ELEMENTOS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Identificacidon de los distintos tipos de maquinaria automatica y semiautomatica en
carpinteria y mueble.

- Identificacidn y relaciéon entre el tipo de material y el trabajo a realizar.

— Clasificacidon y comparacion de las tecnologias de automatizacion (neumatica, eléctrica,
hidraulica y electrénica).

- Determinacidn de las caracteristicas de una instalacién automatizada.

- Realizacion de la gestidon de herramientas y utillajes, gestién de piezas, fabricacion y
verificacion.

— Determinacion de los programas empleados en un sistema automatizado, analizando su
aplicacion (PLC, robots, actuadores, entre otros).

— Caracterizaciéon de las diferencias de configuracion de los distintos sistemas de
fabricacion automatica (célula, sistema de fabricacion flexible).

- Valoracién de las ventajas y de los inconvenientes de los sistemas automatizados frente
a otros sistemas de fabricacion.

conceptuales

- Tipos de maquinaria automatica y semiautomatica.
- Instalaciones automatizadas. Caracteristicas.

- Equipos empleados en sistemas automatizados. PLC, robots, y actuadores, entre otros.
Clasificacién.

- Sistemas de fabricacién automatica (célula, sistema de fabricacion flexible).

- Ventajas e inconvenientes de los sistemas automatizados frente a otros sistemas de
fabricacion.

actitudinales

— Actitud ordenada y metddica en la realizacion de las tareas.
- Rigurosidad y responsabilidad en el cdlculo.

2. PLANIFICACION DEL MANTENIMIENTO DE EQUIPOS DE FABRICACION AUTOMATIZADA

procedimentales

— Definicidn de las operaciones de mantenimiento de la linea de fabricacion.
- Definicion y aprovisionado de los elementos criticos de repuesto necesarios para no

parar en caso de incidencia.
o
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- Organizacién y temporizacién de las intervenciones de mantenimiento, sin que
supongan interferencias en la linea de fabricacidn.

— Realizacidn de las fichas de control para su posterior cumplimentacion.
- Supervision de la realizacién de las operaciones de mantenimiento.

- Comprobacion de que la zona de trabajo ha permanecido limpia y ordenada en todo el
proceso.

- Elaboracion del histérico de incidencias.

— Actualizacién, comprobacion y andlisis del historial de incidencias, aportando
soluciones.

conceptuales

- Manuales de mantenimiento.

- Operaciones de mantenimiento.

— Métodos de planificacién del mantenimiento operativo y preventivo.

- Histérico de incidencias. Caracteristicas.

- Utillajes de corte. Historial de roturas y desgaste. Seguimiento de horas de trabajo.
- Productos para el mantenimiento.

- Utiles de limpieza y productos para engrase.

actitudinales

- Iniciativa personal para aportar ideas y acordar procedimientos.
- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y las normas de actuacién establecidos.

3. CUMPLIMIENTO DE LAS NORMAS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y DE PROTECCION

AMBIENTAL

procedimentales

— Relacién de la manipulacién de materiales, herramientas y maquinas con las medidas
de seguridad y proteccién personal requeridas.

- Determinacion de las medidas de seguridad y de proteccién personal que se deben
adoptar en la preparacion y ejecucion de las

- Operaciones de mecanizado, automatizado, alimentacién, carga y descarga de
materiales y piezas.

- Identificacion e interpretacion de los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la
manipulacién de los distintos materiales, herramientas y utiles.

- Identificacion e interpretacidon de las posibles fuentes de contaminacidn del entorno
ambiental.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacién en los procesos de mecanizado de productos de madera y
derivados.

- Riesgos asociados a la prevencién de riesgos laborales en el mecanizado automatizado
de carpinteria y mueble. Identificacion.

- Medidas de prevencion de riesgos laborales en maquinas, equipos e instalaciones.

- Prevencion de riesgos laborales en fabricacion automatizada de elementos de
carpinteria y mueble.

- Prevencion y proteccidn colectiva.

— Equipos de proteccién individual.

— Gestion de la proteccién ambiental.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.
- Métodos/Normas de orden y limpieza.
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- Elementos de seguridad de las maquinas y los equipos de proteccién individual a
emplear en las distintas operaciones de mecanizado. Descripcién.

— Ubicaciones de cuadros eléctricos y extintores.

— Valoracion del orden y de la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor de
actitudinales prevencion de riesgos.
— Respeto por las normas de seguridad en las operaciones con las maquinas.
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CREDITO FORMATIVO | Programacién de mecanizados automatizados Duracién 60

Cédigo 098723

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Mddulo profesional Automatizacién en carpinteria y mueble Duracion 160

Resto de créditos Organizaciéon y prevencion en fabricacién automatizada 40

formativos que Duracion

completan el médulo | Procesos de mecanizados automatizados 60
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Realiza programas de control numérico para la fabricacion de elementos de carpinteria y mueble, relacionando la
secuencia de operaciones con las caracteristicas de los elementos que se van a fabricar.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)
d)

Se han caracterizado los principales tipos de maquinaria con control numérico.

Se han identificado los lenguajes de programacién (manual y paramétrica) de control numérico, asociandolos
con los objetivos que hay que conseguir en cada caso.

Se han determinado las etapas en la elaboracién de programas.
Se han realizado los despieces optimizando el material que hay que emplear.

Se ha realizado el programa de acuerdo con las especificaciones del manual de programacién del control
numeérico por ordenador (CNC) empleado mediante cédigos ISO estandar.

Se han introducido los datos de las herramientas y los traslados de origen.
Se ha codificado y guardado el programa en la estructura de archivos generada.
Se ha mostrado una actitud responsable durante el mecanizado, e interés por la mejora del proceso.

2. Elabora programas para el mecanizado de elementos de carpinteria y mueble, aplicando técnicas de fabricacion
asistida por ordenador (CAM).

Criterios de evaluacion:

Se ha definido la geometria de la pieza que hay que realizar mediante técnicas de disefo asistido por ordenador
(CAD) en un formato que permita el intercambio CAM.

Se ha dibujado la geometria auxiliar necesaria para programar las operaciones CAM.
Se ha realizado la importacién de archivo CAD al software CAM que se va a emplear.
Se han identificado las superficies y los mecanizados que hay que realizar especificados en el proceso.

Se ha realizado el programa con el postprocesador CAM para el control numérico de la maquina que se va a
utilizar.

Se ha generado el archivo informatico necesario para el mecanizado CAM, guarddndolo en la estructura de
archivos generada.

Se ha realizado el analisis del uso de un entorno de mecanizado integral (CIM) de fabricacién integral, para una
fabricacién concreta.
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CONTENIDOS

1. REALIZACION DE PROGRAMAS DE CONTROL NUMERICO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS DE
CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

— Caracterizacién de los principales tipos de maquinaria con control numérico.

- Identificacidon e interpretacién de los lenguajes de programacion (manual, paramétrica)
de control numérico, asociandolos con los objetivos a conseguir en cada caso.

- Determinacion de las etapas en la elaboracién de programas.
— Elaboracién de la secuencia de operaciones de mecanizado.
— Realizacidn de los despieces optimizando el material a emplear.

— Realizacién del programa de acuerdo con las especificaciones del manual de
programacion del CNC empleado mediante cddigos ISO estandar.

- Seleccién de herramientas y Utiles (brocas, fresas, discos, corte positivo/negativo y
medida de referencia en almacenes de herramientas).

- Introduccidn de los datos de las herramientas y los traslados de origen.
- Simulacién virtual de programas en ordenador/magquina.
— Codificacién y guardado del programa en la estructura de archivos generada.

conceptuales

- Equipos de CNC. Tipos. Caracteristicas. Prestaciones.
— Tipos de configuracion de origen de maquinas de CNC.

- Conceptos de origen maquina, origen pieza, ejes de coordenadas, campo/s de trabajo,
planos o caras de trabajo, limites de trabajo y disposicién de herramientas, entre otros.

- Lenguajes de programacion (tipos CNC, funciones y estructuras de programacion,
cadigos ISO, editores maquina y paramétrica).

— Despieces 2D y optimizacidon de materiales.
— Diferencias entre el control numérico y la maquinaria convencional.

actitudinales

— Actitud responsable, ordenada y metddica durante el mecanizado.
- Interés por la mejora del proceso.
- Rigor en los calculos.

2. ELABORACION DE PROGRAMAS PARA EL MECANIZADO DE ELEMENTOS DE CARPINTERIA'Y MUEBLE

procedimentales

- Realizacidn de la definicion de la geometria de la pieza a realizar mediante técnicas de
CAD, en un formato que permita el intercambio CAM.

— Ejecucién del dibujo de la geometria auxiliar necesaria para programar las operaciones
CAM.

— Preparacion para la importacién de archivos 2D y 3D.

— Realizacidn de la importacién de archivo CAD al software CAM a emplear.

- Identificacidon de las superficies y los mecanizados a realizar, especificados en el proceso.

— Realizacién del programa con el post-procesador CAM para el control numérico de la
maquina que se va a utilizar.

— Creacidén del archivo informatico necesario para el mecanizado CAM, guardandolo en la
estructura de archivos generada.

— Realizacidn del analisis del uso de un entorno de mecanizado integral (CIM) de
fabricacion integral para una fabricacion concreta.

conceptuales

- Sistemas de gestion de entornos de fabricacién integrada por ordenador (CIM).
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- Formatos de exportaciéon compatibles con software CAM.
- Trayectorias de mecanizado. Operaciones de mecanizado.
- Post-procesadores.

— Materiales a mecanizar. Ventajas e inconvenientes.

- Actitud ordenada y metddica en la realizacion de las tareas.

actitudinales . .
— Responsabilidad en el trabajo.
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CREDITO FORMATIVO | Procesos de mecanizados automatizados Duracién 60

Codigo 098733

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Automatizacién en carpinteria y mueble Duracion 160

Resto de créditos Organizacién y prevencion en fabricacién automatizada 40

formativos que Duracidn

completan el médulo | Programacion de mecanizados automatizados 60
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Gestiona procesos de fabricacidon automatizada, mecanizando piezas de carpinteria y mueble, comprobando sus
caracteristicas mediante técnicas de muestreo y corrigiendo desviaciones detectadas.

Criterios de evaluacion:

a)

b)

f)

8)
h)

Se han definido, realizado y montado los sistemas de sujecion de las piezas que hay que mecanizar, incluyendo
fijaciones de piezas no planas.

Se ha verificado que las trayectorias establecidas en la maquinaria automatica y semiautomatica no afectan a la
seguridad durante el mecanizado.

Se ha simulado el programa CNC en el ordenador, corrigiendo el mecanizado en caso necesario.

Se ha comprobado el programa CNC en la maquina mediante prueba de vacio con cota de seguridad, para evitar
colisiones con los elementos de la maquina.

Se ha realizado un primer mecanizado, ajustando pardmetros en caso necesario, para conseguir la pieza en el
menor tiempo posible y con la mayor calidad requerida.

Se ha establecido el nimero de piezas que hay que realizar y los sistemas de alimentacidn.
Se han realizado muestreos de comprobacién de calidad de piezas.
Se han corregido las desviaciones surgidas durante el proceso de fabricacion.

CONTENIDOS

1. GESTION DE PROCESOS DE FABRICACION AUTOMATIZADA

procedimentales - Simulacién del programa CNC en el ordenador, corrigiendo el mecanizado, en caso

- Interpretacion de la documentacion técnica.

- Definicidn, realizacién y montado de los sistemas de sujecion de las piezas a mecanizar,
incluyendo fijaciones de piezas no planas.

— Comprobacién de los utillajes de corte.
- Elaboracién de plantillas para la sujecion de piezas.

- Verificacion de que las trayectorias establecidas en la maquinaria automatica y semi-
automatica no afectan a la seguridad durante el mecanizado.

necesario.

— Comprobacién del programa CNC en la maquina, mediante prueba de vacio con cota de
seguridad, para evitar colisiones con los elementos de la maquina.

- Realizacién de un primer mecanizado, ajustando parametros, en caso necesario, para
conseguir la pieza en el menor tiempo y con la mayor calidad posible.

- Establecimiento del nimero de piezas a realizar y comprobacidn de los sistemas de

alimentacion.
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— Realizacidn de muestreos de comprobacién de calidad de piezas.

— Correccidn de las desviaciones surgidas durante el proceso de fabricacidn.

conceptuales

- Documentacién técnica.

- Sistemas de sujecién de piezas.

- Plantillas para la sujecion de piezas.

— Utillajes de corte (fresas, discos, entre otros).
— Concepto de simulacién en vacio.

- Proceso de realizacion de primera pieza.

— Pardmetros de calidad.

- Procedimientos de seguridad. Aplicacion.

- Muestreo. Tolerancias.

- Sistemas de alimentacion.

actitudinales

- Interés por dar soluciones técnicas ante la aparicién de problemas.
- Valoracién de la seguridad e higiene en el puesto de trabajo y entorno.
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CREDITO FORMATIVO CIaS|f|c.aC|on. de S|stt_emas de msta!auop y organizacion del Duracion 30
montaje de instalaciones de carpinteria y amueblamiento

Codigo 098813

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Instalaciones en carpinteria y mueble Duracion 120
L Supervisién del montaje de instalaciones de carpinteria 50

Resto de créditos

formativos que Duracion

completan el médulo | Supervision del montaje de instalaciones de amueblamiento 40

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Clasifica sistemas de montaje de instalaciones de carpinteria y mobiliario, caracterizando los procedimientos de
instalacion.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)

e)

f)

Se han relacionado las diferentes clases y tipologias de instalaciones de carpinteria y mobiliario con sus
caracteristicas y aplicaciones.

Se han definido los puntos de control de las tareas de la instalacidon en funcidn de su importancia en el propio
proceso y en el resultado final esperado.

Se han determinado las secuencias en el proceso de instalacion de carpinteria y mobiliario.
Se han relacionado las fases del proceso de montaje con los elementos, materiales y Utiles que intervienen.

Se han efectuado distintos planes de control para contrastar las distintas formas de actuacion segun su objetivo
final.

Se ha definido el sistema de montaje de instalaciones respetando los objetivos de calidad.

2. Organiza el montaje de instalaciones de carpinteria y amueblamiento, secuenciando operaciones y determinando
recursos.

Criterios de evaluacion:

Se ha comprobado que las caracteristicas definitivas del local no difieren de las especificadas en el proyecto
inicial.

Se ha comprobado que los materiales y medios auxiliares definidos en el proyecto de instalacién se encuentran
disponibles, evitando tiempos muertos o colapsos de trabajo.

Se ha comprobado la disponibilidad de maquinas y equipos segun el proceso de instalacion.

Se han definido los recursos humanos en funcidn del proceso de instalacién.

Se ha valorado la oportunidad o conveniencia de subcontratar procesos en el montaje y la instalacion.

Se ha comprobado que las condiciones higiénicas del lugar de instalacién se corresponden con los minimos
requeridos y permite el inicio de los trabajos de instalacion.

se han transmitido a los equipos de montaje las actividades que deban desarrollar, de manera comprensiva y
haciendo énfasis en las medidas de prevencion y salud laboral.
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CONTENIDOS

1. CLASIFICACION DE SISTEMAS DE MONTAIJE EN INSTALACIONES DE CARPINTERIA Y MOBILIARIO

procedimentales

— Relacién de las diferentes clases y tipologias de instalaciones de carpinteria y mobiliario
con sus caracteristicas y aplicaciones.

— Definicidn de los puntos de control de las tareas de la instalacion.
- Determinacidn de las secuencias en el proceso de instalacién de carpinteria y mobiliario.

- Relacién de las fases del proceso de montaje con los elementos, materiales y Utiles que
intervienen.

- Ejecucién de distintos planes de control para contrastar las distintas formas de hacer las
cosas, segun su objetivo final.

- Definicidn del sistema de montaje de instalaciones, respetando los objetivos de calidad.

— Determinacién de la documentacién necesaria para la planificacidn, el seguimiento y la
verificacion de los trabajos.

conceptuales

- Tipos de instalaciones de carpinteria y de mobiliario.

- Principales procesos de instalacién de carpinteria y de mobiliario.
- Procesos de secuenciacién y temporizacion de las fases de trabajo.
- Sistemas de montaje para carpinteria y mobiliario.

- Sistemas de planificacién, seguimiento y verificacion de los procesos de montaje e
instalacion.

— Calidad en los sistemas de montaje e instalaciones. Documentacién técnica.

actitudinales

— Iniciativa en la resolucién de problemas.
- Responsabilidad en el trabajo individual y en grupo.
- Orden y método en la realizacion de las tareas.

2. ORGANIZACION DEL MONTAIJE DE INSTALACIONES DE CARPINTERIA Y AMUEBLAMIENTO

procedimentales

- Interpretacion de la documentacidn técnica, planos y especificaciones particulares de la
instalacion.

- Interpretacion de planos de distribucion de materiales y elementos a instalar.
— Comprobacién de las caracteristicas definitivas del local.
— Realizacién de las correcciones a las posibles desviaciones del proyecto, en su caso.

— Verificacion de la disponibilidad de los materiales y medios auxiliares definidos en el
proyecto de instalacién.

— Verificacion de la disponibilidad de maquinas y equipos, segun el proceso de instalacién.

- Planificacion de las necesidades de transporte y distribucién de materiales, maquinas y
equipos.

- Definicidn de los recursos humanos en funcidn del proceso de instalacion.

- Valoracién de la conveniencia de subcontratar procesos en el montaje y la instalacion.

— Comprobacion de las condiciones higiénicas del lugar de instalacién, de manera que se
permita el inicio de los trabajos de instalacion.

— Transmisién de las actividades a desarrollar, de manera comprensiva, a los equipos de
montaje, haciendo énfasis en las medidas de prevencién y salud laboral.

conceptuales

- Condiciones higiénicas arquitectdnicas.
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— Accesibilidad a las distintas instalaciones complementarias y de servicio.

— Definicidn de factores humanos y técnicos.

- Disposicion de maquinas y equipos segun el proceso de instalacion.

— Disposicion de los materiales y elementos a instalar.

- Adecuacion de los materiales.

- Etiquetas identificativas de piezas, listados y sistemas de lectura.

— Pautas para la comprobacién de medidas en obra.

— Condiciones fisico-mecanicas de los soportes para fijacion de los elementos.
- Sistemas de planificacion y valoracién del trabajo en instalacion.

- Organizacion e iniciativa en el trabajo.
actitudinales - Creatividad e innovacion en las soluciones aportadas.
— Valoracién de las técnicas de organizacion y gestion.
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CREDITO FORMATIVO | Supervisiéon del montaje de instalaciones de carpinteria Duracion 50
Codigo 098823
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Instalaciones en carpinteria y mueble Duracion 120
Clasificacién de sistemas de instalacién y organizacion del

L ! . i . . . 30
Resto de créditos montaje de instalaciones de carpinteria y amueblamiento
formativos que Duracién
completan el médulo | gyperyisién del montaje de instalaciones de amueblamiento 40

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Supervisa el montaje de instalaciones de carpinteria, controlando la fijacidn de los elementos, realizando operaciones
de regulacién, ajuste y nivelacién y verificando estandares de calidad.

Criterios de evaluacion:

a)

f)

g)
h)

Se han dispuesto los elementos de carpinteria respetando la secuenciacidon de montaje e instalacién, sefialada
en la documentacion técnica.

Se han aplicado los adhesivos a los distintos elementos del conjunto, con los utiles adecuados.

Se ha realizado el prensado con los utiles adecuados segun la superficie y presidon necesaria, realizando las
comprobaciones de alabeo y escuadras en conjuntos.

Se han realizado las uniones y fijaciones de los elementos utilizando los herrajes definidos.

Se ha comprobado que los sistemas de fijacion de los elementos son los adecuados a las cargas que, en
situaciones extremas, pudieran ser solicitadas.

Se han ensamblado los elementos de carpinteria respetando la secuenciacion sefialada en la documentacion
técnica.

Se ha comprobado que los elementos méviles instalados o montados cumplen su funcidn.
Se ha cumplimentado el formulario de control de calidad.

2. Aplica procedimientos de calidad, verificando la instalacién de carpinteria e identificando incidencias y defectos y
relacionandolos con sus posibles causas y soluciones.

Criterios de evaluacion:

Se ha comprobado que los ajustes y remates responden a las demandas de calidad exigidas en el proyecto.
Se ha verificado que el acabado responde a las exigencias del cliente o de la clienta.

Se han realizado los retoques de acabado con los utiles y equipos de aplicacién de productos.

Se han reparado las superficies y los defectos de la instalacién con masillas y ceras sélidas, entre otros.

Se han transmitido las instrucciones de mantenimiento que hay que realizar sobre los materiales instalados, sus
acabados y las condiciones adecuadas de uso, para asegurar su durabilidad.

Se ha entregado la instalacidn en condiciones de aseo y limpieza.
Se ha verificado el reciclado de los residuos generados en la instalacidn mediante empresas autorizadas.

Se ha informado al cliente o a la clienta de las instrucciones de uso y mantenimiento de las instalaciones
complementarias.

Se han formalizado los documentos de garantia de la instalacién entregada.
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3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a)

Se han identificado los riesgos vy el nivel de peligrosidad que suponen la aplicacién de técnicas operativas en el
sector.

Se han identificado las posibles fuentes de contaminaciéon del entorno ambiental.

Se ha verificado la aplicacién de las normas de prevencion y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccién ambiental, en la ejecuciéon de los trabajos especificos.

Se han propuesto soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucion de los trabajos especificos
evaluados.

Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en montaje e instalacion de
carpinteria.

Se han organizado las medidas y los equipos de proteccidon para diferentes areas y situaciones de trabajo.

Se ha cumplimentado la documentacién relacionada con la gestidon de prevencion y seguridad, asi como de
proteccién ambiental.

Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucion de las distintas técnicas aplicadas al montaje y la instalacion de carpinteria.

Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccidn ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas
actividades.

CONTENIDOS

1. SUPERVISION DEL MONTAJE DE INSTALACIONES DE CARPINTERIA

procedimentales realizando las comprobaciones de alabeo y escuadras en conjuntos.

- Recepcidn y disposicion de los elementos de carpinteria, respetando la secuenciacidn
de montaje e instalacion.

— Interpretacidn de planos de distribucion e instalacion en locales y espacios.

- Verificacion del lugar de instalacidn y de la existencia de instalaciones eléctricas, agua,
gas, entre otras.

- Realizacion del montaje de los elementos necesarios para su posterior instalacién.

- Aplicacion de los adhesivos a los distintos elementos del conjunto, con los utiles
adecuados.

- Realizacién del prensado con los Utiles adecuados a la superficie y la presidn necesaria,

- Realizacién de las uniones y fijaciones de los elementos utilizando los herrajes definidos.
— Comprobacién de los sistemas de fijacién de elementos en la instalacidn de carpinteria.
— Realizacién del ensamblado de elementos de carpinteria.

- Realizacidn de las instalaciones complementarias.

- Verificacion de los elementos moviles instalados o montados en funcion de los
parametros de calidad prescritos.

— Comprobacién de las condiciones de seguridad en la instalacion de elementos de
carpinteria.

- Cumplimentacion de los formularios de control de calidad.

conceptuales Tipos y aplicaciones.

- Carga y descarga de elementos de carpinteria.
- Formas de fijacién para la de los elementos de instalacion. Productos. Caracteristicas.

- Instalaciones de carpinteria en cerco directo, cerco revestido, kit y block entre otros.

Clasificacion.
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- Instalaciones de puertas y ventanas de carpinteria. Clasificacién. Instalacién vy
tolerancias.

— Sistemas de instalacion especiales de puertas y ventanas. Herrajes.
- Persianas, tipos y caracteristicas, procesos de instalacion.

- Revestimientos en suelos y paramentos. Sistemas de colocacién. Caracteristicas. Tipos
y aplicaciones.

- Sistemas de instalacidn especiales (suelos radiantes y suelos técnicos, entre otros).

- Procesos de lijado y nivelado de parquet y tarima.

— Armarios empotrados y vestidores: tipos, caracteristicas y medidas normalizadas.

- Herrajes y accesorios. Colocacién y ajuste.

- Instalaciones complementarias.

— Operaciones de regulacion y nivelacién. Tolerancias.

- Calidad de la instalacidn: comprobacién de la adecuacidn al proyecto. Funcionamiento
y comprobacion.

- Protocolo de prevencién de riesgos laborales en los procesos de montaje e instalacién
de carpinteria.

actitudinales

— Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucién de tareas.
— Iniciativa en la resolucién de problemas.
— Reconocimiento y valoracién de las técnicas de organizacién.

2. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE CALIDAD EN INSTALACIONES DE CARPINTERIA Y MOBILIARIO

procedimentales

- Verificacion de la adecuacion de los ajustes y remates a las demandas de calidad exigidas
en el proyecto.

— Verificacion de la adecuacién del acabado a las exigencias del cliente o de la clienta.
— Determinacidn de la técnica de acabado a realizar en funcién del retoque.

— Realizacién de los retoques de acabado con los utiles y equipos de aplicacién de
productos.

- Reparacién de las superficies y los defectos en la instalacidon con masillas y ceras sélidas,
entre otros.

— Comunicaciéon de las instrucciones de mantenimiento a realizar sobre los materiales
instalados, sus acabados y las condiciones adecuadas de uso.

- Verificacion de las condiciones de aseo y limpieza, para la entrega de la instalacion.

- Verificacion de la realizacion del reciclado de los residuos generados en la instalacidon
mediante empresas autorizadas.

— Comunicacioén al cliente o a la clienta de las instrucciones de uso y mantenimiento de
los electrodomésticos y de las instalaciones complementarias.

- Formalizacion de los documentos de garantia de la instalacion entregada.
— Cumplimentacién de los formularios de control de calidad.

conceptuales

- Acabados de carpinteria y mobiliario.
— Técnica de retoque en funcién del desperfecto.

- Productos utilizados en las operaciones de repaso. Maletin o equipo de retoque:
barnices, rotuladores ceras, masillas, entre otros.

- Equipos y utiles de aplicacion de retoques y reparaciones en elementos instalados.
— Operaciones de las superficies. Reparacién, Repasado. Enmasillado.

- Protocolos de calidad en la instalacion de carpinteria.

- Adecuacion de productos de fijacion.
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- Limpieza y mantenimiento de instalaciones. Productos de limpieza, compatibilidad.

- Instrucciones de uso y funcionamiento de los electrodomésticos y de las instalaciones
complementarias.

- Gestion de residuos generados en la instalacién. Normativa.
— Documentos de garantia de la instalacién entregada.

actitudinales

- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y de las normas de actuacién
establecidas.

— Autoevaluacién de los resultados.
— Orden y limpieza en la ejecucién de tareas.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

— Identificacidn de los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacion de
técnicas operativas en el sector.

- ldentificacidn de los riesgos asociados a la prevencion de riesgos laborales en montaje
e instalacién de carpinteria y mobiliario.

— Determinacidn de las medidas de prevencion de riesgos laborales en los procesos de
montaje e instalacion de carpinteria y mobiliario.

- Vinculacién de los riesgos en la manipulacién de materiales, herramientas y maquinas
con las medidas de seguridad y proteccién personal requeridos.

— Identificacidn de las posibles fuentes de contaminacion del entorno ambiental.

— Verificacion de la aplicaciéon de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccidon ambiental, en la ejecucidn de los trabajos especificos.

- Realizacién de propuestas de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en
la ejecucion de los trabajos especificos evaluados.

- Determinacién de las medidas necesarias para promover entornos seguros en montaje
e instalacion de carpinteria y mobiliario.

— Organizacion de las medidas y los equipos de proteccion para diferentes areas y
situaciones de trabajo.

- Cumplimentacién de la documentacidn relacionada con la gestion de prevencién y
seguridad, asi como de proteccién ambiental.

— Seleccién y aplicaciéon de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacion en el montaje y la instalacion de carpinteria y mobiliario.
- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

— Riesgos asociados a los procesos de montaje e instalacion de carpinteria y mobiliario.
- Sistemas de seguridad aplicados a las maquinas de mecanizado.

- Sistemas de seguridad en operaciones de carga, descarga, y distribucién de elementos
de carpinteria. Vehiculos, escaleras, montacargas, ascensores, etc.

- Prevencidn de riesgos laborales en los procesos de montaje e instalacidon de carpinteria
y mobiliario.

- Prevencidn y proteccién colectiva.

- Equipos de proteccion individual.

— Gestion de la proteccién ambiental.

- Métodos/Normas de orden y limpieza.
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- Cumplimiento de la normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccién
ambiental.

— Reconocimiento y valoracion de los beneficios de la aplicacién de la normativa de
prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

actitudinales
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CREDITO FORMATIVO | Supervision del montaje de instalaciones de amueblamiento Duracidn 40
Cédigo 098833
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Médulo profesional Instalaciones en carpinteria y mueble Duracion 120
Clasificacidn de sistemas de instalacién y organizacion del

L ! . ; . . . 30
Resto de créditos montaje de instalaciones de carpinteria y amueblamiento
formativos que Duracion
completan elmédulo | gyperyision del montaje de instalaciones de carpinteria 50

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Supervisa el montaje de instalaciones de mobiliario, controlando la fijacion de los elementos, realizando operaciones
de regulacién, ajuste y nivelacidn, y verificando estandares de calidad.

Criterios de evaluacion:

f)

g)
h)

Se han dispuesto los elementos de amueblamiento respetando la secuenciacidn del montaje e instalacion,
sefalada en la documentacion técnica.

Se han aplicado los adhesivos a los distintos elementos del conjunto, con los Utiles adecuados.

Se ha realizado el prensado con los utiles adecuados segun la superficie y presidon necesaria, realizando las
comprobaciones de alabeo y escuadras en conjuntos.

Se han realizado las uniones y fijaciones de los elementos utilizando los herrajes adecuados.

Se ha comprobado que los sistemas de fijacion de los elementos son los adecuados a las cargas que, en
situaciones extremas, pudieran ser solicitadas.

Se han ensamblado los elementos de amueblamiento respetando la secuenciacion sefalada en la
documentacion técnica.

Se ha comprobado que los elementos méviles instalados o montados cumplen su funcién.
Se ha cumplimentado el formulario de control de calidad.

2. Aplica procedimientos de calidad, verificando la instalacién de mobiliario e identificando incidencias y defectos y
relacionandolos con sus posibles causas y soluciones.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)
e)

f)

g)
h)

Se ha comprobado que los ajustes y remates responden a las demandas de calidad exigidas en el proyecto.
Se ha verificado que el acabado responde a las exigencias del cliente o de la clienta.

Se han realizado los retoques de acabado con los Utiles y equipos de aplicacidon de productos.

Se han reparado las superficies y los defectos de la instalacidon con masillas y ceras sélidas, entre otros.

Se han transmitido las instrucciones de mantenimiento que hay que realizar sobre los materiales instalados, sus
acabados y las condiciones adecuadas de uso, para asegurar su durabilidad.

Se ha entregado la instalacion en condiciones de aseo y limpieza.
Se ha verificado el reciclado de los residuos generados en la instalacion mediante empresas autorizadas.

Se ha informado al cliente o a la clienta de las instrucciones de uso y mantenimiento de los electrodomésticos y
las instalaciones complementarias.

Se han formalizado los documentos de garantia de la instalacién entregada.
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3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a)

Se han identificado los riesgos vy el nivel de peligrosidad que suponen la aplicacién de técnicas operativas en el
sector.

Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

Se ha verificado la aplicacién de las normas de prevencion y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccién ambiental, en la ejecucién de los trabajos especificos.

Se han propuesto soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucion de los trabajos especificos
evaluados.

Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en montaje e instalacion de
mobiliario.

Se han organizado las medidas y los equipos de proteccidon para diferentes areas y situaciones de trabajo.

Se ha cumplimentado la documentacion relacionada con la gestidon de prevencion y seguridad, asi como de
proteccién ambiental.

Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucion de las distintas técnicas aplicadas al montaje y la instalacion de mobiliario.

Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccidon ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas
actividades.

CONTENIDOS

1. SUPERVISION DEL MONTAJE DE INSTALACIONES DE MOBILIARIO

procedimentales

- Recepcion y disposicion de los elementos de amueblamiento, respetando la
secuenciacién de montaje e instalacion.

— Interpretacidn de planos de distribucion e instalacion en locales y espacios.

- Verificacion del lugar de instalacion y de la existencia de posibles instalaciones
eléctricas, agua, gas, entre otras.

- Realizacién del montaje de los elementos necesarios para su posterior instalacion.

- Aplicacion de los adhesivos a los distintos elementos del conjunto, con los Uutiles
adecuados.

— Realizacién del prensado con los Utiles adecuados a la superficie y la presién necesaria.

— Verificacion de las uniones y fijaciones de los elementos, utilizando los herrajes
adecuados.

— Verificacion de la adecuacién de los sistemas de fijacién de elementos a las cargas.

- Verificacion de la horizontalidad o verticalidad de los elementos o el angulo establecido
en el proyecto de instalacién.

— Realizacién del ensamblado de los elementos de amueblamiento respetando la
secuenciacién sefialada en la documentacion técnica.

— Realizacién de las instalaciones complementarias y colocacion de remates y accesorios.

- Verificacion de los elementos moviles instalados o montados en funcion de los
parametros de calidad prescritos.

— Comprobacién de las condiciones de seguridad en la instalacion de elementos de
carpinteria.

— Cumplimentacién de los formularios de control de calidad.

conceptuales - Carga y descarga de elementos de amueblamiento.
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- Tipologia de mobiliario (mueble de cocina y bafio, mueble exento y modular).
Caracteristicas de instalacion.

— Sistemas de carga y descarga de elementos de amueblamiento.

- Elementos de instalacidon de mobiliario. Fijacidn. Caracteristicas. Tipos y aplicaciones.

- Herrajes especificos para el montaje, instalacidn, fijacion y nivelacion de elementos de
mobiliario. Colocacidn, fijacién y ajuste.

— Sistemas de fijacion de elementos en la instalacion de mobiliario. Comprobacion.

- Instalaciones complementarias: eléctricas, fontaneria, campanas extractoras, placas y
otros electrodomésticos.

— Operaciones de regulacidon y nivelaciéon. Tolerancias.

— Accesorios y remates, colocacidn y ajuste.

- Electrodomésticos en mobiliario. Tipos. Plantillas. Instalacién. Fijacién.

— Calidad de la instalacidn: adecuacion al proyecto. Funcionamiento y comprobacién.

- Protocolo de prevencién de riesgos laborales en los procesos de montaje e instalacion
de mobiliario.

actitudinales

— Observacion de las normas de seguridad.
— Valoracién de las técnicas de organizacion y gestion.
- Responsabilidad en la calidad del trabajo efectuado.

2. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE CALIDAD EN INSTALACIONES DE CARPINTERIA Y MOBILIARIO

procedimentales

- Verificacion de la adecuacion de los ajustes y remates a las demandas de calidad exigidas
en el proyecto.

- Verificacion de la adecuacién del acabado a las exigencias del cliente o de la clienta.
— Determinacidn de la técnica de acabado a realizar en funcién del retoque.

- Realizaciéon de los retoques de acabado con los Utiles y equipos de aplicacién de
productos.

— Reparacién de las superficies y los defectos en la instalacién con masillas y ceras sdlidas,
entre otros.

— Comunicacion de las instrucciones de mantenimiento a realizar sobre los materiales
instalados, sus acabados y las condiciones adecuadas de uso.

— Verificacion de las condiciones de aseo y limpieza, para la entrega de la instalacién.

— Verificacion de la realizacion del reciclado de los residuos generados en la instalacion
mediante empresas autorizadas.

— Comunicacién al cliente o a la clienta de las instrucciones de uso y mantenimiento de
los electrodomésticos y de las instalaciones complementarias.

— Formalizacion de los documentos de garantia de la instalacién entregada.
- Cumplimentacion de los formularios de control de calidad.

conceptuales

— Acabados de carpinteria y mobiliario.
- Técnica de retoque en funcién del desperfecto.

- Productos utilizados en las operaciones de repaso. Maletin o equipo de retoque:
barnices, rotuladores ceras, masillas, entre otros.

- Equipos y utiles de aplicacidn de retoques y reparaciones en elementos instalados.
- Operaciones de las superficies. Reparacién, Repasado. Enmasillado.

- Protocolos de calidad en la instalacion de carpinteria.

— Adecuacion de productos de fijacion.

- Limpieza y mantenimiento de instalaciones. Productos de limpieza, compatibilidad.
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- Instrucciones de uso y funcionamiento de los electrodomésticos y de las instalaciones
complementarias.

— Gestion de residuos generados en la instalacién. Normativa.
- Documentos de garantia de la instalacidn entregada.

actitudinales

- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y de las normas de actuacién
establecidas.

- Autoevaluacién de los resultados.
— Orden y limpieza en la ejecucién de tareas.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- ldentificacidn de los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacion de
técnicas operativas en el sector.

- ldentificacidn de los riesgos asociados a la prevencion de riesgos laborales en montaje
e instalacién de carpinteria y mobiliario.

- Determinacidn de las medidas de prevencion de riesgos laborales en los procesos de
montaje e instalacion de carpinteria y mobiliario.

- Vinculacién de los riesgos en la manipulacidon de materiales, herramientas y mdaquinas
con las medidas de seguridad y proteccién personal requeridos.

— Identificacidn de las posibles fuentes de contaminacion del entorno ambiental.

- Verificacion de la aplicaciéon de las normas de prevencién y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccidon ambiental, en la ejecucién de los trabajos especificos.

— Realizacién de propuestas de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en
la ejecucidn de los trabajos especificos evaluados.

— Determinacién de las medidas necesarias para promover entornos seguros en montaje
e instalacion de carpinteria y mobiliario.

- Organizacion de las medidas y los equipos de proteccion para diferentes areas y
situaciones de trabajo.

— Cumplimentacién de la documentacidn relacionada con la gestion de prevencién y
seguridad, asi como de proteccién ambiental.

— Seleccién y aplicaciéon de las medidas de seguridad y de proteccién individual y colectiva.

conceptuales

- Plan de prevencidn. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacion en el montaje y la instalacion de carpinteria y mobiliario.
- Normativa de prevencidn de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

- Riesgos asociados a los procesos de montaje e instalacion de carpinteria y mobiliario.
- Sistemas de seguridad aplicados a las maquinas de mecanizado.

- Sistemas de seguridad en operaciones de carga, descarga, y distribucién de elementos
de carpinteria. Vehiculos, escaleras, montacargas, ascensores, etc.

— Prevencion de riesgos laborales en los procesos de montaje e instalacién de carpinteria
y mobiliario.

- Prevencidn y proteccién colectiva.

— Equipos de proteccién individual.

— Gestion de la proteccion ambiental.

- Métodos/Normas de orden y limpieza.

actitudinales

— Cumplimiento de la normativa de prevencidon de riesgos laborales y de proteccién

ambiental.
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- Reconocimiento y valoracion de los beneficios de la aplicacion de la normativa de
prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.
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CREDITO FORMATIVO Docgmen’tacwn técnica de proyectos de instalacion de Duracién 30
carpinteria
Codigo 098913
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Disefio de carpinteria y mueble Duracion 120
Documentacién técnica de proyectos de instalacién de 60
Resto de créditos mobiliario
formativos que Duracion
completan el médulo | Memorias y presupuestos de instalacion de carpinteria y 30
mobiliario
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Selecciona informacion para la realizacién de proyectos de instalaciéon de carpinteria y mueble, considerando
tendencias y valorando factores econdmicos.

Criterios de evaluacion:

a)

Se han tomado las medidas de los espacios y anotado todas las especificaciones del proyecto (puntos de luz,
interruptores, desagies, rejillas de ventilacién y salida de humos, entre otros).

Se han elaborado croquis que incorporan las mediciones, las demandas y necesidades del cliente o de la clienta.

Se han dimensionado los aparatos o elementos que hay que integrar en el proyecto, como electrodomésticos y
radiadores, entre otros.

Se han dimensionado y trazado las curvas y los dangulos, para obtener plantillas de escala 1:1 de los elementos
gue hay que integrar en el espacio de instalacién.

Se han evaluado las caracteristicas de los soportes para la fijacién de los elementos de carpinteria y
amueblamiento.

Se han aportado modificaciones en los croquis atendiendo a las tendencias de mercado observadas en ferias del
sector.

Se han revisado los croquis en funcién de los aspectos econdmicos y del uso previsto de los productos que se
van a instalar.

2. Elabora documentacion técnica para la instalacion de productos de carpinteria, ilustrando y justificando las
soluciones adoptadas.

Criterios de evaluacion:

Se han elaborado planos con las vistas principales (alzado, planta, perfiles y detalles de construccién, entre otros).

Se han elaborado planos en soporte informatico mediante CAD, respetando la normativa vigente para el
proyecto.

Se han obtenido vistas con las distribuciones de elementos de carpinteria en 3D.

Se han elaborado planos de las instalaciones complementarias del proyecto.

Se han aplicado texturas y colores a los elementos de carpinteria.

Se han seleccionado los sistemas de herrajes y accionamientos de los elementos de carpinteria.

Se ha determinado la solucién constructiva en funcién del tipo de elementos que se van a cubrir y de su
accionamiento.

Se ha asegurado la disponibilidad del suministro de los materiales en el mercado.
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3. Define procesos de instalacién de productos de carpinteria, planificando los trabajos y optimizando los recursos

disponibles.

Criterios de evaluacion:

a) Se tenido en cuenta criterios de resistencia, estéticos, econdmicos y funcionales de los materiales.

b) Se han seleccionado los componentes (tornilleria y herrajes, entre otros) teniendo en cuenta sus prestaciones,
calidad y disponibilidad.

c¢) Se han dimensionado las piezas y el conjunto de acuerdo con criterios de ergonomia, de resistencia y de uso.

d) Se ha elaborado el diagrama de proceso de cada uno de los elementos del conjunto de carpinteria, de acuerdo
con la secuencia ldgica de instalacién.

e) Se ha definido el sistema de instalacion de los elementos de carpinteria.

f) Se han adaptado disefios de carpinteria en funcidn de nuevos requerimientos (estéticos, econdmicos y
funcionales, entre otros).

g) Se havalorado la subcontratacién de procesos de instalacién de elementos de carpinteria.
h) Se ha establecido el protocolo de calidad para el proceso de instalacién.

CONTENIDOS

1. SELECCI()IN DE LA INFORMACION PARA LA REALIZACION DE PROYECTOS DE INSTALACION DE
CARPINTERIA'Y MUEBLE

procedimentales

- Realizacion de toma de medidas de los espacios y anotacion de todas las
especificaciones del proyecto.

- Elaboracién de croquis que incorporan las mediciones, las demandas y necesidades del
cliente o de la clientela.

— Calculo del dimensionado de los aparatos o elementos a integrar en el proyecto.
- Dimensionado y trazado de curvas y dngulos, para la obtencién de plantillas.

— Evaluacion de las caracteristicas de los soportes para la fijacion de los elementos de
carpinteria y amueblamiento.

- Aportacién de modificaciones y mejoras en los croquis atendiendo a las tendencias de
mercado.

— Revisidn de los croquis en funcidn de los aspectos econdmicos y del uso previsto de los
productos a instalar.

- Analisis de las tendencias del mercado.
- Adaptacion a los condicionantes ergondmicos, en caso de necesidades especiales.

conceptuales

- Elementos arquitectdnicos condicionantes en la instalacion. Toma de medidas.
- Simbologia de elementos eléctricos, de fontaneria, sanitarios, etc.
- Croquis. Proporcionalidad. Demandas del cliente o de la clienta.

- Dimensiones de los elementos a integrar en el proyecto (electrodomésticos, radiadores,
entre otros).

— Curvas y angulos. Plantillas. Escalas. Herramientas.
- Soportes de fijacidn de los elementos de carpinteria y amueblamiento.

- Condicionantes ergondmicos en caso de necesidades especiales, como usuarios o
usuarias en silla de ruedas.

actitudinales

- Interés por los nuevos disefios de carpinteria.
- Rigurosidad con los criterios de calidad.
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2. ELABORACION DE DOCUMENTACION TECNICA PARA LA INSTALACION DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA

procedimentales

— Elaboracion de planos con las vistas principales (alzado, planta, perfiles y detalles de
construccion, entre otros).

- Elaboracion de planos en soporte informatico mediante CAD, respetando la normativa
vigente para el proyecto.

- Obtencién de vistas con las distribuciones de elementos de carpinteria en 3D.
— Elaboracion de planos de las instalaciones complementarias del proyecto.
— Aplicacion de texturas y colores a los elementos de carpinteria.

— Seleccién de soluciones de instalacidon en carpinteria (puertas y ventanas, escaleras,
tarimas y barandillas, cubiertas y porches, entramados horizontales y verticales).

— Seleccién de los sistemas de herrajes y accionamientos de los elementos de carpinteria.

— Determinacién de la solucién constructiva en funcidn del tipo de elementos a cubrir y
de su accionamiento.

- Confirmacién de la disponibilidad del suministro de los materiales en el mercado.

conceptuales

- Conceptos basicos de disefio aplicados a la carpinteria.
- Sistemas de herrajes y accionamiento en carpinteria y mueble.
— Escalas normalizadas para la elaboracién de planos.

— Representacion de productos de carpinteria para proyectos de instalaciéon. Normativa
de aplicacion. Detalles de instalacion.

— Condicionantes y viabilidad de la instalacién. Normalizacion de elementos de
carpinteria. Disponibilidad en el mercado.

— Programas especificos para la representacion de productos de carpinteria.
- Composiciones en 3D.

actitudinales

— Organizacion, iniciativa en el trabajo y capacidad en la toma de decisiones.
- Interés por dar soluciones técnicas ante la aparicién de problemas.
- Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucién de tareas.

3. DEFINICION DE LOS PROCESOS DE INSTALACION DE PRODUCTOS DE CARPINTERIA

procedimentales

- Andlisis de criterios de resistencia, estéticos, econdmicos, funcionales vy
medioambientales de los materiales.

— Seleccidn de los componentes (tornilleria, herrajes, entre otros) teniendo en cuenta sus
prestaciones, calidad y disponibilidad.

- Dimensionado de las piezas y del conjunto de acuerdo a criterios de ergonomia, de
resistencia y de uso.

- Elaboracién del diagrama de proceso de los elementos del conjunto de carpinteria, de
acuerdo a la planificacidn de las secuencias de instalacién.

- Definicidn del sistema de instalacion de los elementos de carpinteria.

- Adaptacion de los disefios de carpinteria de acuerdo a nuevos requerimientos
(estéticos, econdmicos, funcionales, entre otros).

- Valoraciéon de la subcontratacion de procesos de instalacion de elementos de
carpinteria.

- Establecimiento del protocolo de calidad para el proceso de instalacion.

conceptuales

— Criterios ergondmicos, estéticos, funcionales y medioambientales de materiales.
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— Caracteristicas y calidades de materiales, elementos de instalacién, entre otros.
- Sistemas de instalacion de elementos de carpinteria. Definicién.

- Métodos de planificacion de instalaciones. Diagramas.

- Proceso de secuenciacién de los trabajos de instalacion.

— Protocolos de calidad en la instalacién de productos de carpinteria.

— Interés por los nuevos disefios de carpinteria.

actitudinales . . S .
- Rigurosidad con los criterios de calidad.
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CREDITO FORMATIVO Docu-rpeptacwn técnica de proyectos de instalacion de Duracién 60
mobiliario
Codigo 098923
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Disefio de carpinteria y mueble Duracion 120
Documentacién técnica de proyectos de instalacién de 30
Resto de créditos carpinteria
formativos que Duracion
completan el médulo | Memorias y presupuestos de instalacion de carpinteria y 30
mobiliario
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Elabora documentacidn técnica para el amueblamiento, ilustrando y justificando las soluciones adoptadas.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
8)

Se han establecido los criterios de disefio de la instalacién.

Se han dibujado bocetos y croquis con distintas disposiciones del mobiliario.

Se han elaborado propuestas de amueblamiento con el fin de poder elegir la alternativa mas adecuada.

Se han aportado soluciones con informacién que permiten tomar decisiones sobre el disefio de la composicidn.
Se ha optimizado el proceso de instalacion del amueblamiento simplificandolo.

Se ha adaptado la instalacidon de amueblamiento a los recursos disponibles.

Se ha asegurado la disponibilidad del suministro de los materiales en el mercado.

2. Define procesos de instalacion de mobiliario, planificando los trabajos y optimizando los recursos disponibles.

Criterios de evaluacion:

a)

b)

e)
f)

g)
h)

Se han tenido en cuenta criterios de resistencia, estéticos, econdmicos y funcionales de los materiales objeto de
la instalacion.

Se han seleccionado los componentes (tornilleria y herrajes, entre otros) y se han especificado sus caracteristicas
técnicas.

Se han calculado las dimensiones finales de cada uno de los elementos, asi como del total del conjunto.

Se ha elaborado el diagrama de proceso de cada uno de los elementos del conjunto de amueblamiento, de
acuerdo con secuencias logicas de instalacion.

Se ha definido el sistema de instalacion de los elementos de mobiliario.

Se han adaptado los muebles a la composicién del conjunto en funcién de nuevos requerimientos (estéticos,
econdmicos y funcionales, entre otros).

Se ha valorado la subcontratacion de procesos de instalacion de mobiliario.
Se ha establecido el protocolo de calidad para la instalacion.

CONTENIDOS

1. ELABORACION DE DOCUMENTACION TECNICA PARA EL AMUEBLAMIENTO

procedimentales - Establecimiento de los criterios de disefio de la instalacion.
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- Dibujo de bocetos y croquis con distintas disposiciones del mobiliario.

- Elaboraciéon de propuestas de amueblamiento con el fin de poder elegir la alternativa
mas adecuada.

— Aportacién de soluciones con informacién que permiten tomar decisiones sobre el
disefio de la composicién.

— Optimizacién del proceso de instalacion del amueblamiento.

- Seleccidn de soluciones de instalacion de muebles.

- Adaptacion de la instalacion de amueblamiento a los recursos disponibles.

— Aseguramiento de la disponibilidad del suministro de los materiales en el mercado.

conceptuales

- Herrajes y complementos. Fichas técnicas para el montaje de herrajes.

- Conceptos basicos de disefio aplicados al amueblamiento.

— Mobiliario para proyectos de instalacién. Representacion. Normativa de aplicacion.
Detalles de instalacion.

- Condicionantes y viabilidad de la instalacion. Normalizacion de elementos de
amueblamiento. Disponibilidad en el mercado.

- Programas especificos para la representacién de mobiliario. Composiciones en 3D.

actitudinales

— Aportacién de ideas y soluciones a los requerimientos planteados.
- Interés por dar soluciones técnicas ante la aparicidon de problemas.

2. DEFINICION DE PROCESOS DE INSTALACION DE MOBILIARIO

procedimentales

— Andlisis de los criterios de resistencia, estéticos, econdmicos, funcionales vy
medioambientales de los materiales.

- Seleccidon de los componentes (tornilleria, herrajes, entre otros) y especificacidon de sus
caracteristicas técnicas.

— Calculo de las dimensiones finales de cada uno de los elementos, asi como del total del
conjunto.

- Elaboracién del diagrama de proceso de los elementos del conjunto de amueblamiento,
de acuerdo a secuencias de instalacion.

— Definicidn del sistema de instalacion de los elementos de mobiliario.

— Adaptacion de los muebles a la composicién del conjunto de acuerdo a nuevos
requerimientos (estéticos, econdmicos, funcionales, entre otros).

— Valoracién de la subcontratacion de procesos de instalacién de mobiliario.
— Establecimiento de un protocolo de calidad para la instalacién.

conceptuales

— Criterios ergondmicos, estéticos, funcionales y medioambientales de materiales.
— Caracteristicas y calidades de materiales, elementos de instalacién, entre otros.
- Sistemas de instalacidon de mobiliario. Definicion.

— Métodos de planificacién de instalaciones. Diagramas de procesos.

— Subcontratacién de procesos.

- Procesos de secuenciacion de los trabajos de instalacién de mobiliario.

— Protocolos de calidad en la instalacion de mobiliario.
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- Rigurosidad en el célculo.

actitudinales . . L .
- Respeto y cumplimiento de los procedimientos y normas de actuacién establecidas.
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CREDITO FORMATIVO Men}t?rla.\s y presupuestos de instalacion de carpinteria y Duracién 30
mobiliario
Cddigo 098933
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Disefio de carpinteria y mueble Duracion 120
Documentacién técnica de proyectos de instalacién de 30
Resto de créditos carpinteria
formativos que Duracion
completan el médulo | Documentacion técnica de proyectos de instalacion de 60
mobiliario
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Elabora memorias y presupuestos de instalacién de carpinteria y mueble, determinando la documentacién y
estableciendo su relacion, contenido y caracteristicas.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
g)
h)
i)

Se ha redactado una memoria, recogiendo la informacién complementaria a planos y presupuesto.

Se ha definido el tipo de presupuesto que hay que elaborar.

Se han establecido los diferentes capitulos en los que se divide el presupuesto.

Se han obtenido los precios unitarios de las unidades de obra de los diferentes capitulos.

Se ha realizado el presupuesto total considerando los gastos generales.

Se han aplicado los impuestos vigentes.

Se ha completado la informacidn de capitulos y partidas aplicando el sistema de codificacién establecido.

Se ha preparado la documentacion destinada a los suministradores e instaladores.

Se han justificado las propuestas de cambio elaboradas, valorando econdmicamente el alcance de las mismas.

2. Gestiona la documentacion de proyectos de instalacion de carpinteria y mueble, reproduciendo y archivando
memorias, planos, presupuestos y pliegos de condiciones.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)
e)

Se ha ordenado cada uno de los documentos del proyecto.

Se han archivado los documentos siguiendo el orden y la codificacidn establecida.
Se ha reproducido la documentacion grafica y escrita.

Se han encarpetado los documentos preceptivos que componen los proyectos.
Se ha preparado, en soporte digital, una copia fiel del proyecto encarpetado.

CONTENIDOS

1. ELABORACION DE MEMORIAS Y PRESUPUESTOS DE INSTALACION DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Redaccion de una memoria, recogiendo la informacion complementaria a planos y
presupuesto.

- Definicion del tipo de presupuesto a elaborar.
— Establecimiento de los diferentes capitulos en los que divide el presupuesto.
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— Obtencidén de los precios unitarios de las unidades de obra de los diferentes capitulos.
— Realizacién del presupuesto total considerando los gastos generales.
- Aplicacion de los impuestos vigentes y su tramitacion.

- Cumplimentacién de la informacién de capitulos y partidas aplicando el sistema de
codificacion establecido.

— Preparacidn de la documentacién destinada a los suministradores e instaladores.

— Justificacion de las propuestas de cambio elaboradas, valorando econédmicamente el
alcance de las mismas.

- Presentaciéon de memorias mediante programa informatico.

conceptuales

— Tipos de memorias. Memoria de calidades. Memoria descriptiva.
- Presupuestos de instalacion. Formas de elaboracién.

- Programa informatico para la realizacidn de presupuestos.

- Listados de materiales. Mediciones.

- Impuestos directos e indirectos. Tramites.

— Documentacion técnica: subcontratas y procesos.

- Programa informatico para la presentacion de proyectos.

actitudinales

— Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucidn de tareas.
- Organizacion e iniciativa en el trabajo.

2. GESTION DE LA DOCUMENTACION DE PROYECTOS DE INSTALACION DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

— Gestion ordenada de cada uno de los documentos del proyecto.

- Archivado de la documentacidn siguiendo el orden y la codificacion establecida.

— Reproduccién de la documentacion grafica y escrita.

— Organizacién en carpetas de los documentos preceptivos que componen los proyectos.
- Preparacion, en soporte digital, de una copia de los documentos del proyecto.

conceptuales

- Sistemas de gestidon documental de proyectos. Orden y codificacién. Sistema de archivo.

— Métodos de reproduccién de la documentacién grafica y escrita de proyectos.
Encarpetado.

- Sistemas de gestién de archivos en formatos digitales de almacenamiento, para la
documentacién de proyectos

- Sistemas informaticos de bases de datos especificos.

- Sistemas de presentacion de la documentacién, tanto en soporte papel como
informatico.

actitudinales

- Orden y limpieza en la entrega de trabajos.
- Respeto a las fechas establecidas en la presentacion de los trabajos
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CREDITO FORMATIVO Gest.lon y recepcion del aprovisionamiento en industrias de Duracién 50
carpinteria y mueble
Codigo 099012
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Gestidn de la produccién en carpinteria y mueble Duracion 100
Resto d.e arfises Aplicacién de herramientas y procedimientos para la gestién de .
formativos que - Duracién 50
. la produccion
completan el médulo
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Gestiona aprovisionamientos en industrias de carpinteria y mueble, planificando procedimientos de abastecimiento
y cumplimentando la documentacidn de compras.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)

Se ha elaborado un plan de abastecimiento de acuerdo con las necesidades de materias primas y componentes.

Se ha calculado el stock éptimo considerando costes de emision de pedidos, costes de almacenamiento y
tiempos de entrega.

Se ha calculado el stock de seguridad en funcién de la fiabilidad de los proveedores y de la estabilidad de la
demanda.

Se ha relacionado el modelo de control de aprovisionamiento con el proceso de fabricacion.

Se ha definido el ritmo de aprovisionamiento para los distintos materiales, en funcién de los consumos previstos.
Se ha determinado la localizacién y el tamafio de los stocks.

Se ha especificado la referencia de los articulos, precio, cantidad y suministrador.

2. Supervisa la recepcién de aprovisionamientos, organizando su almacenamiento y controlando sus existencias.

Criterios de evaluacion:

a)

b)
c)

d)
e)

Se ha comprobado que las caracteristicas, la cantidad y el estado de conservacion de los productos
recepcionados se corresponden con los solicitados.

Se ha relacionado el método de almacenaje con las caracteristicas y tamafio de los materiales.

Se ha optimizado el espacio de almacenamiento en funcién de las caracteristicas del material, de las instalaciones
y de los recorridos previstos.

Se ha localizado el material en el almacén interpretando el sistema de etiquetado.
Se ha calculado el punto de reposicién de existencias en funcién del tiempo de suministro y el consumo estimado.

3. Gestiona sistemas de informacion y documentacion para los aprovisionamientos en industrias de carpinteria y
mueble, relacionando los procedimientos de control con la documentacidn necesaria para su tramitacion.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)

Se ha relacionado el origen de las mercancias con la documentacién requerida.

Se ha aplicado la normativa legal y fiscal del pais de origen de los materiales.

Se han generado bases de datos actualizadas de proveedores y materiales mediante herramientas informaticas.
Se ha relacionado la informacién del producto con el proveedor o la proveedora en las operaciones de compra.
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e) Se ha procesado la informacién generada en las operaciones de control de aprovisionamiento mediante
aplicaciones informaticas de gestion de pedidos y de expedicion de productos.

f)  Se han detectado posibles desviaciones de inventario.
g) Se ha priorizado el suministro interno de materiales en funcidn de las necesidades de fabricacién.
h) Se han aplicado los procedimientos de calidad establecidos para la gestion del almacén.

CONTENIDOS

1. GESTION DE LOS APROVISIONAMIENTOS EN INDUSTRIAS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Elaboraciéon de un plan de abastecimiento de acuerdo con las necesidades de materias
primas y componentes.

— Calculo del stock 6ptimo considerando costes de emision de pedidos, costes de
almacenamiento y tiempos de entrega.

- Calculo del stock de seguridad en funcién de la fiabilidad de los proveedores o las
proveedoras y de la estabilidad de la demanda.

- Relacién del modelo de control de aprovisionamiento con el proceso de fabricacion.

— Definicidn y determinacidn del ritmo de aprovisionamiento en funcién de los consumos
previstos.

— Determinacidn de la localizacién y el tamafio de los stocks.
- Especificacion de la referencia de los articulos, precio, cantidad y suministrador.
- Manejo del programa informatico de gestién de almacén.

conceptuales

- Plan de aprovisionamiento.

- Gestidn de la cadena de suministro. Actividades.

— Misién del aprovisionamiento. Factores claves.

- Comakership. Relacion proveedor-cliente. Filosofia de suministro.

- Programa informatico de recepcion, almacenaje, transporte, preparacion y expedicion
de pedidos.

- Transporte y flujo de materiales. Tiempos de entrega.

— Stocks. Gestién. Control de pedidos. Calculo de stock (minimo, maximo y éptimo).
— Referencias de articulos y suministradores. Productos con criterios ambientales.

- Calculo del coste de almacenamiento.

— Compra verde y sostenible. Guia.

- Etica en las compras.

actitudinales

- Iniciativa personal para aportar ideas y acordar procedimientos.
— Responsabilidad en el trabajo individual y en grupo.

2. SUPERVISION DE LA RECEPCION DE APROVISIONAMIENTOS EN INDUSTRIAS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Comprobacién de las caracteristicas, la cantidad y el estado de conservacion de los
productos recepcionados.

- Relacién del método de almacenaje con las caracteristicas y tamafio de los materiales.

- Optimizaciéon del espacio de almacenamiento en funcién de las caracteristicas del
material y de las instalaciones.

- Localizacién del material en el almacén interpretando el sistema de etiquetado.
— Calculo del punto de reposicién de existencias en funcién del tiempo de suministro y el

consumo estimado.
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— Relacién de los documentos de control de existencias con el procedimiento establecido.
- Identificacidn de los principales dafios que pueden sufrir las materias

- primas, los componentes y los accesorios en su manipulacién y almacenado.

- Identificacidn de la fecha de caducidad de los productos perecederos almacenados.

- Clasificacion de los materiales almacenados atendiendo a criterios de seguridad,
caducidad, temperatura, toxicidad, inflamabilidad y humedad.

- Determinacion del método utilizado para el control del inventario.

conceptuales

- Rutas de aprovisionamiento y logistica. Planificacion y calculo.
- Sistemas de recepcién de materiales y productos.

- Métodos de almacenamiento de materiales y productos.

— Optimizacién de espacios. Caducidad de productos.

— Materiales y productos del almacén en funcién de su seguridad, caducidad,
temperatura, toxicidad, inflamabilidad y humedad. Formas de clasificacion.

- Control de inventarios. Seguridad.

— Normas sobre manipulaciéon de mercancias.

- Sistemas informaticos de gestidn de logistica y almacenamiento.
- Embalaje y etiquetado. Etiquetado verde o ecolégico.

- Ecoetiqueta europea.

- Sistemas de gestion de almacén. Almacén automatizado.

actitudinales

- Responsabilidad en su actuacion y rigurosidad.
- Orden, limpieza y método en la realizacion de las tareas.

3. GESTION DE LOS SISTEMAS DE INFORMACION Y DOCUMENTACION PARA LOS APROVISIONAMIENTOS EN
INDUSTRIAS DE CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Relacién del origen de las mercancias con la documentacion requerida.
- Aplicaciéon de la normativa legal y fiscal del pais de origen de los materiales.

- Creacion y actualizacion de bases de datos de proveedores y materiales mediante
herramientas informaticas.

— Seleccién de proveedores o proveedoras. Evaluacidn. Bases de datos de proveedores.

— Relacién de la informacion del producto con el proveedor o la proveedora en las
operaciones de compra.

- Tratamiento de la informacién generada en las operaciones de control de
aprovisionamiento.

— Deteccién de posibles desviaciones de inventario.

— Determinacion de prioridades en el suministro interno de materiales en funcion de las
necesidades de fabricacion.

— Elaboracién de la documentacidn de pedidos. Expedicion de productos.
— Aplicacién de los procedimientos de calidad establecidos para la gestidn del almacén.

conceptuales

- Documentacién de pedidos. Importacion de los materiales. Trazabilidad.

- Materiales y productos. Métodos de codificacién. Herramientas informaticas.
Desviacion de inventarios.

— Controles de salida. Existencias.
- Priorizacidon de suministro.
— Produccién limpia. Beneficios.
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| - Control de calidad. Formularios de calidad.

- Responsabilidad y cuidado en la utilizacién de recursos y medios informaticos
actitudinales disponibles.
— Autonomia e iniciativa en el desarrollo del trabajo.
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CREDITO FORMATIVO Apllcacwn.c!e herramientas y procedimientos para la gestion de Duracién 50
la produccion
Codigo 099022
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Mddulo profesional Gestidn de la produccién en carpinteria y mueble Duracion 100
Resto de créditos .. . . . . .
. Gestidn y recepcién del aprovisionamiento en industrias de .
formativos que . , Duracién 50
. carpinteria y mueble
completan el médulo
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Determina recursos para la fabricacidn en carpinteria y mueble, asignando tareas en funcidn de los medios técnicos
disponibles.

Criterios de evaluacion:

Se ha determinado el plan de recursos y de materias primas y componentes necesarios, analizando el proyecto
de fabricacion.

Se han determinado la localizacién y tamario de los stocks.
Se han determinado los medios técnicos y equipos de fabricacidn, asi como la ruta que se debera seguir.

Se han generado los diferentes documentos de trabajo (hojas de ruta, lista de materiales, fichas de trabajo y
control estadistico del proceso, etc.)

Se han planificado metddicamente las tareas que hay que realizar con la prevision de las dificultades y el modo
de superarlas.

Se ha determinado la producciéon por unidad de tiempo para satisfacer la demanda en el plazo previsto.

Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de los recursos humanos y de los recursos materiales
disponibles.

2. Supervisa operaciones de fabricacion en carpinteria y mueble, controlando planes de produccién y comprobando
parametros de calidad.

Criterios de evaluacion:

Se ha identificado la cantidad de piezas que hay que fabricar, asi como el plazo de ejecucidn en funcién de los
plazos de entrega.

Se ha determinado el tamafio de los lotes de produccién.

Se han identificado los equipos, los utillajes y las instalaciones disponibles que respondan al procedimiento
establecido.

Se han descrito estrategias de supervision y control de la produccion.

Se ha determinado el método de seguimiento de la produccidn que permite optimizar el control de la misma, asi
como el tiempo de reaccidn, en caso de que fuera necesario.

Se han caracterizado modelos de reprogramaciéon para periodos de especial disposicion de recursos o
modificacion de la demanda.

Se ha identificado la ruta que debe seguir el material en proceso.
Se ha identificado capacidad de los equipos disponibles.

Se ha analizado la relaciéon carga y capacidad total de los recursos utilizados para eliminar cuellos de botella y
optimizar la produccioén.

Se ha comprobado la produccidn por unidad de tiempo para satisfacer la demanda en el plazo previsto.

Fp -88-

EUSRADE
LARBIEE HEZIRETA



ZURG-INTZA‘,E TAALTiA(\;?:?GTI)l:ITOZQ @; 4 Iva.C
— el

k) Se han reconocido y valorado las técnicas de organizacion y gestion en la realizacién de las tareas de control de
la produccion.

3. Aplica procedimientos de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental, evaluando las situaciones de
riesgo y gestionando las medidas mas habituales que se presentan en su actividad profesional.

Criterios de evaluacion:

a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que supone la aplicacion de técnicas operativas en el
sector.

b) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

c) Se ha verificado la aplicacion de las normas de prevencion y seguridad personales y colectivas, asi como de
proteccién ambiental en la ejecucidn de los trabajos especificos.

d) Se han propuesto soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucion de los trabajos especificos.

e) Se han determinado las medidas necesarias para promover entornos seguros en la gestion de la produccion en
industrias de carpinteria y mueble.

f)  Se han organizado las medidas y equipos de proteccion para diferentes areas y situaciones de trabajo.

g) Se ha cumplimentado la documentacion relacionada con la gestion de prevencion y seguridad, asi como de
proteccion ambiental.

h) Se han seleccionado las medidas de seguridad y de proteccidn individual y colectiva que se deben emplear en la
ejecucidn de las distintas técnicas aplicadas a la gestion de la produccidn en industrias de carpinteria y mueble.

i) Se han aplicado las medidas de seguridad y proteccién ambiental requeridas en el desarrollo de las distintas
actividades.

CONTENIDOS

1. DETERMINACION DE LOS RECURSOS PARA LA FABRICACION EN CARPINTERIA Y MUEBLE

- Determinacion del plan de recursos y de materias primas y componentes necesarios,
analizando el proyecto de fabricacion.

- Determinacion de la localizacion y célculo del tamafio de los stocks.

- Especificacion de los medios técnicos y equipos de fabricacidn, asi como la ruta que se
debera seguir.

- Generacion de los diferentes documentos de trabajo.

procedimentales - Planificacion metddica de las tareas a realizar, con prevision de las dificultades y el modo
de superarlas.

- Determinacion y célculo de la produccidon por unidad de tiempo, para satisfacer la
demanda en el plazo previsto.

- Distribucion de las tareas dependiendo del perfil de los recursos humanos y de los
recursos materiales disponibles.

- Manejo de herramienta informdtica de gestién de la produccion.

- Recursos humanos. Asignacion de tareas.

- Componentes de la planificacidn de los recursos.

- Medios técnicos.

- Logistica de transporte. Factores.

- Metodologia para la planificacion. Previsiones. Riesgos asociados.

conceptuales - Sistemas de gestidn de la produccién. Herramientas informaticas del sector del mueble.
Bases de datos.

- Métodos de localizacién de stock.

- Documentacién de control de fabricacién.

- Productividad. Técnicas de planificacion. Programacion.

- Aseguramiento de la calidad.
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actitudinales

- Compromiso con los plazos establecidos en la ejecucidon de tareas.
- Responsabilidad y cuidado en la utilizacién de recursos y medios informaticos
disponibles.

2. SUPERVISION DE LAS OPERACIONES DE FABRICACION EN CARPINTERIA Y MUEBLE

procedimentales

- Identificacion de la cantidad de piezas a fabricar, asi como el plazo de ejecucién en
funcidén de los plazos de entrega.

- Determinacion del tamafio de los lotes de produccion.

- Identificacion de las caracteristicas del producto y de los equipos, utillajes e
instalaciones.

- Descripcion de las estrategias de supervision y control de la produccion.

- Determinacion del método de seguimiento de la produccion. Criterios
medioambientales.

- Caracterizacién de modelos de reprogramacion para periodos de especial disposicion
de recursos o modificacién de la demanda.

- Identificacion de la ruta que debe seguir el material en proceso.

- Identificacion de la capacidad de los equipos disponibles.

- Andlisis de la relacién entre carga y capacidad total de los recursos utilizados para
eliminar cuellos de botella y optimizar la produccion.

- Verificacidn de la produccion por unidad de tiempo, para satisfacer la demanda en el
plazo previsto.

- Reconocimiento y valoracién de las técnicas de organizacion y gestion en la realizacion
de las tareas de control de la produccidn.

conceptuales

- Capacidad de produccidn. Controles de produccion.

- Equipos. Utiles. Instalaciones. Preparacién. Funcionamiento. Ubicacién.

- Estrategias de seguimiento y control.

- Metodologias medioambientales. Guias de ecodisefio de mobiliario, mobiliario urbano,
envases y embalajes, entre otras.

- Métodos de seguimiento. Optimizacion. Tiempos.

- Calidad. Procesos. Protocolo. Control.

- Lotes de fabricacion. Sistemas de determinacion.

- Desplazamiento del material. Tipos de rutas.

actitudinales

- Interés por aprender nuevos conceptos y procedimientos.
- Lainiciativa como herramienta de resolucién de problemas.

3. APLICACION DE PROCEDIMIENTOS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION AMBIENTAL

procedimentales

- Identificacion e interpretacion de los riesgos y el nivel de peligrosidad.

- Identificacion de las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

- Verificacién de la aplicacién de las normas de prevencidn y seguridad personales y
colectivas, asi como de proteccién ambiental.

- Presentacion de soluciones a las causas mas frecuentes de accidentes en la ejecucion de
los trabajos especificos.

- Determinacion de las medidas de prevencidn de riesgos laborales en maquinas, equipos,
instalaciones y productos.

- Determinacion de las medidas necesarias para promover entornos seguros en la gestion
de la produccion.

- Organizacioén de las medidas y equipos de proteccion para diferentes areas y situaciones

de trabajo.
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- Tratamiento de la documentacidn relacionada con la gestién de prevencion y seguridad,
asi como de proteccién ambiental.

- Seleccién de las medidas de seguridad y de proteccidn individual y colectiva.

- Aplicacién de las medidas de seguridad y proteccién ambiental requeridas en el
desarrollo de las distintas actividades.

- Plan de prevencion. Contenido y aplicacion al sector.

- Fuentes de contaminacién en la gestién de la produccién en carpinteria y mueble.

- Riesgos asociados a la prevencion de riesgos laborales en la gestidn de la produccion en
carpinteria y mueble.

- Prevencién de riesgos laborales en gestién de la produccién en carpinteria y mueble.

- Prevencién y proteccidn colectiva.

- Equipos de proteccidn individual.

- Sistemas de gestion de la proteccién ambiental.

- Normativa de prevencion de riesgos laborales y de proteccién ambiental.

- Métodos/Normas de orden y limpieza.

conceptuales

- Valoracién de las normas de seguridad en las operaciones.

actitudinales - Respeto y cumplimiento de los procedimientos y de las normas de actuacion
establecidos.
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CREDITO FORMATIVO Orientacidn profesional y trabajo en equipo Duracion 30

Cddigo 099213

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Formacién y orientacion laboral Duracion 99

Resto de créditos Marco normativo de las relaciones laborales 30

formativos que Duracién

completan el médulo Prevencidn de riesgos 39
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Selecciona oportunidades de empleo, identificando las diferentes posibilidades de insercién y las alternativas de
aprendizaje a lo largo de la vida.

Criterios de evaluacion:

a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

Se ha valorado la importancia de la formaciéon permanente como factor clave para la empleabilidad y la
adaptacion a las exigencias del proceso productivo.

Se han identificado los itinerarios formativo-profesionales relacionados con el perfil profesional del Titulo.
Se han determinado las aptitudes y actitudes requeridas para la actividad profesional relacionada con el perfil.

Se han identificado los principales yacimientos de empleo y de insercién laboral asociados al titulado o a la
titulada.

Se han determinado las técnicas utilizadas en el proceso de busqueda de empleo.
Se han previsto las alternativas de autoempleo en los sectores profesionales relacionados con el Titulo.

Se ha realizado la valoracion de la personalidad, aspiraciones, actitudes y formacidn propia para la toma de
decisiones.

2. Aplica las estrategias del trabajo en equipo, valorando su eficacia y eficiencia para la consecucién de los objetivos de
la organizacidn.

Criterios de evaluacion:

Se han valorado las ventajas de trabajo en equipo en situaciones de trabajo relacionadas con el perfil.
Se han identificado los equipos de trabajo que pueden constituirse en una situacion real de trabajo.
Se han determinado las caracteristicas del equipo de trabajo eficaz, frente a los equipos ineficaces.

Se ha valorado positivamente la necesaria existencia de diversidad de roles y opiniones asumidos por los y las
miembros de un equipo.

Se ha reconocido la posible existencia de conflicto entre los y las miembros de un grupo como un aspecto
caracteristico de las organizaciones.

Se han identificado los tipos de conflictos y sus fuentes.
Se han determinado procedimientos para la resolucion del conflicto
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CONTENIDOS

1. PROCESO DE INSERCION LABORAL Y APRENDIZAJE A LO LARGO DE LA VIDA

procedimentales

— Andlisis de los intereses, aptitudes y motivaciones personales para la carrera
profesional.

— Identificacidn de itinerarios formativos relacionados con el Titulo.
- Definicion y analisis del sector profesional del Titulo.
— Planificaciéon de la propia carrera:
e Establecimiento de objetivos laborales, a medio y largo plazo, compatibles con
necesidades y preferencias.
e Objetivos realistas y coherentes con la formacion actual y la proyectada.
- Establecimiento de una lista de comprobacién personal de coherencia entre plan de
carrera, formacion y aspiraciones.
- Cumplimentacién de documentos necesarios para la insercion laboral (carta de
presentacién, curriculum vitae...), asi como la realizacién de testes psicotécnicos y
entrevistas simuladas.

conceptuales

— Técnicas e instrumentos de busqueda de empleo.
— El proceso de toma de decisiones.

- Proceso de busqueda de empleo en pequefias, medianas y grandes empresas del
sector.

— Oportunidades de aprendizaje y empleo en Europa. Europass, Ploteus.

actitudinales

— Valoracién de la importancia de la formacién permanente para la trayectoria laboral
y profesional del titulado o titulada.

- Responsabilizacion del propio aprendizaje. Conocimiento de los requerimientos y de
los frutos previstos.

- Valoracion del autoempleo como alternativa para la insercion profesional.
- Valoracion de los itinerarios profesionales para una correcta insercion laboral.
— Compromiso hacia el trabajo. Puesta en valor de la capacitacién adquirida.

2. GESTION DEL CONFLICTO Y EQUIPOS DE TRABAJO

procedimentales

- Andlisis de una organizacién como equipo de personas.
— Andlisis de estructuras organizativas.
— Andlisis de los posibles roles de sus integrantes en el equipo de trabajo.

— Andlisis de la aparicién de los conflictos en las organizaciones: compartir espacios,
ideas y propuestas.

— Andlisis de los distintos tipos de conflicto, intervinientes y sus posiciones de partida.

— Analisis de los distintos tipos de solucién de conflictos, la intermediacién y buenos
oficios.

- Andlisis de la formacidn de los equipos de trabajo.

conceptuales

- La estructura organizativa de una empresa como conjunto de personas para la
consecucion de un fin.

- Clases de equipos en la industria del sector segun las funciones que desempefian.
— Andlisis de la formacidn de los equipos de trabajo.
- La comunicacién como elemento bdasico de éxito en la formacidn de equipos.
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— Caracteristicas de un equipo de trabajo eficaz.
— Definicidn de conflicto: caracteristicas, fuentes y etapas del conflicto.

- Métodos para la resolucidon o supresiéon del conflicto: mediacién, conciliacién y
arbitraje.

actitudinales

- Valoracién de la aportacion de las personas en la consecuciéon de los objetivos
empresariales.

- Valoracién de las ventajas e inconvenientes del trabajo de equipo para la eficacia de
la organizacion.

- Valoracién de la comunicacion como factor clave en el trabajo en equipo.

- Actitud participativa en la resolucidon de conflictos que se puedan generar en los
equipos de trabajo.
- Ponderacién de los distintos sistemas de solucién de conflictos.
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CREDITO FORMATIVO Marco normativo de las relaciones laborales Duracién 30
Cddigo 099223
Familia profesional Madera, Mueble y Corcho
Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3
Médulo profesional Formacién y orientacion laboral Duracion 99
Resto de créditos Orientacion profesional y trabajo en equipo 30
formativos que Duracién
completan el médulo Prevencidn de riesgos 39

RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Ejerce los derechos y cumple las obligaciones que se derivan de las relaciones laborales, reconociéndolas en los
diferentes contratos de trabajo.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

j)

Se han identificado los conceptos basicos del derecho del trabajo.

Se han distinguido los principales organismos que intervienen en las relaciones entre empresarios o empresarias
y trabajadores o trabajadoras.

Se han determinado los derechos y obligaciones derivados de la relacion laboral.

Se han clasificado las principales modalidades de contratacién, identificando las medidas de fomento de la
contratacion para determinados colectivos.

Se han valorado las medidas establecidas por la legislacién vigente para la conciliacidn de la vida laboral y familiar.
Se han identificado las causas y efectos de la modificacidn, suspension y extincidn de la relacién laboral.

Se ha analizado el recibo de salarios, identificando los principales elementos que lo integran.

Se han analizado las diferentes medidas de conflicto colectivo y los procedimientos de solucion de conflictos.

Se han determinado las condiciones de trabajo pactadas en un convenio colectivo aplicable a un sector
profesional relacionado con el Titulo.

Se han identificado las caracteristicas definitorias de los nuevos entornos de organizacién del trabajo.

2. Determina la accién protectora del sistema de la Seguridad Social ante las distintas contingencias cubiertas,
identificando las distintas clases de prestaciones.

Criterios de evaluacion:

Se ha valorado el papel de la Seguridad Social como pilar esencial para la mejora de la calidad de vida de Ia
ciudadania.

Se han enumerado las diversas contingencias que cubre el sistema de la Seguridad Social.
Se han identificado los regimenes existentes en el sistema de la Seguridad Social.

Se han identificado las obligaciones de la figura de empresario o empresaria y trabajador o trabajadora dentro
del sistema de la Seguridad Social.

Se han identificado, en un supuesto sencillo, las bases de cotizacién de un trabajador o trabajadora, y las cuotas
correspondientes a la figura de trabajador o trabajadora y empresario o empresaria.

Se han clasificado las prestaciones del sistema de la Seguridad Social, identificando los requisitos.
Se han determinado las posibles situaciones legales de desempleo.
Se ha realizado el calculo de la duracion y cuantia de una prestacion por desempleo de nivel contributivo basico.
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CONTENIDOS

1. CONDICIONES LABORALES DERIVADAS DEL CONTRATO DE TRABAJO

procedimentales

— Andlisis de fuentes del derecho laboral y clasificacidn segun su jerarquia.
— Andlisis de las caracteristicas de las actividades laborales reguladas por el TRLET.

— Formalizaciéon y comparacién, segln sus caracteristicas, de las modalidades de
contrato mas habituales.

- Interpretacidn de la némina.
— Andlisis del convenio colectivo de su sector de actividad profesional.

conceptuales

— Fuentes basicas del derecho laboral: Constitucion, Directivas comunitarias, Estatuto
de los Trabajadores, Convenio Colectivo.

- El contrato de trabajo: elementos del contrato, caracteristicas y formalizacion,
contenidos minimos, obligaciones del empresario o la empresaria, medidas generales
de empleo.

- Tipos de contrato: indefinidos, formativos, temporales, a tiempo parcial.

- La jornada laboral: duracién, horario, descansos (calendario laboral y fiestas,
vacaciones, permisos).

- El salario: tipos, abono, estructura, pagas extraordinarias, percepciones no salariales,
garantias salariales.

- Deducciones salariales: bases de cotizacion y porcentajes, IRPF.
- Modificacién, suspension y extincion del contrato.

- Representacion sindical: concepto de “sindicato”, derecho de sindicacidn,
asociaciones empresariales, conflictos colectivos, la huelga, el cierre patronal.

- El convenio colectivo. Negociacidon colectiva.
- Nuevos entornos de organizacién del trabajo: externalizacion, teletrabajo...

actitudinales

- Valoraciéon de necesidad de la regulacidn laboral.

- Interés por conocer las normas que se aplican en las relaciones laborales de su sector
de actividad profesional.

- Reconocimiento de los cauces legales previstos como modo de resolver conflictos
laborales.

— Rechazo de practicas poco éticas e ilegales en la contratacion de trabajadores o
trabajadoras, especialmente, en los colectivos mas desprotegidos.

- Reconocimiento y valoracién de la funcién de los sindicatos como agentes de mejora
social.

2. SEGURIDAD SOCIAL, EMPLEO Y DESEMPLEO

procedimentales

- Andlisis de la importancia de la universalidad del sistema general de la Seguridad
Social.

— Resolucién de casos practicos sobre prestaciones de la Seguridad Social

conceptuales

- El sistema de la Seguridad Social: campo de aplicacién, estructura, regimenes,
entidades gestoras y colaboradoras.

- Principales obligaciones de empresarios o empresarias y trabajadores o trabajadoras
en materia de Seguridad Social: afiliacion, altas, bajas y cotizacion.
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- Accidon protectora: asistencia sanitaria, maternidad, incapacidad temporal vy
permanente, lesiones permanentes no invalidantes, jubilacion, desempleo, muerte y
supervivencia.

- Clases, requisitos y cuantia de las prestaciones.

- Sistemas de asesoramiento de los trabajadores y de las trabajadoras respecto a sus
derechos y deberes.

actitudinales

- Reconocimiento del papel de la Seguridad Social en la mejora de la calidad de vida de
la ciudadania.

— Rechazo hacia las conductas fraudulentas, tanto en cotizacion como en las
prestaciones de la Seguridad Social.
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CREDITO FORMATIVO | Prevencion de riesgos Duracidn 39

Cddigo 099233

Familia profesional Madera, Mueble y Corcho

Titulo Técnico Superior en Disefio y Amueblamiento Nivel 3

Médulo profesional Formacién y orientacion laboral Duracion 99

Resto de créditos Orientacion profesional y trabajo en equipo 30

formativos que Duracidn

completan el médulo | Marco normativo de las relaciones laborales 30
RESULTADOS DE APRENDIZAJE Y CRITERIOS DE EVALUACION

1. Evalda los riesgos derivados de su actividad, analizando las condiciones de trabajo y los factores de riesgo presentes
en su entorno laboral.

Criterios de evaluacion:

a)
b)
c)
d)

Se ha valorado la importancia de la cultura preventiva en todos los dmbitos y actividades de la empresa.
Se han relacionado las condiciones laborales con la salud del trabajador o trabajadora.
Se han clasificado los factores de riesgo en la actividad y los daiios derivados de los mismos.

Se han identificado las situaciones de riesgo mds habituales en los entornos de trabajo asociados al perfil
profesional del Titulo.

Se ha determinado la evaluacién de riesgos en la empresa.

Se han determinado las condiciones de trabajo con significacién para la prevencion en los entornos de trabajo
relacionados con el perfil profesional.

Se han clasificado y descrito los tipos de dafios profesionales, con especial referencia a accidentes de trabajo y
enfermedades profesionales relacionados con el perfil profesional del Titulo.

2. Participa en la elaboraciéon de un plan de prevencién de riesgos en una pequefia empresa, identificando las
responsabilidades de todas y todos los agentes implicados.

Criterios de evaluacion:

a)
b)

c)

d)
e)

f)

g)

Se han determinado los principales derechos y deberes en materia de prevencion de riesgos laborales.

Se han clasificado las distintas formas de gestion de la prevencion en la empresa, en funcién de los distintos
criterios establecidos en la normativa sobre prevencién de riesgos laborales.

Se han determinado las formas de representacion de los trabajadores y de las trabajadoras en la empresa, en
materia de prevencion de riesgos.

Se han identificado los organismos publicos relacionados con la prevencién de riesgos laborales.

Se ha valorado la importancia de la existencia de un plan preventivo en la empresa, que incluya la secuenciacion
de actuaciones que se deben realizar en caso de emergencia.

Se ha definido el contenido del plan de prevencidn en un centro de trabajo relacionado con el sector profesional
del titulado o titulada.

Se ha proyectado un plan de emergencia y evacuacion de una pequeiia o mediana empresa.

3. Aplica las medidas de prevencién y proteccién, analizando las situaciones de riesgo en el entorno laboral asociado al

Titulo.

Criterios de evaluacion:
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a) Se han definido las técnicas de prevencion y de proteccién individual y colectiva que deben aplicarse para evitar
los dafios en su origen y minimizar sus consecuencias, en caso de que sean inevitables.

b) Se ha analizado el significado y alcance de los distintos tipos de sefializacion de seguridad.

¢) Se han analizado los protocolos de actuacién en caso de emergencia

d) Se han identificado las técnicas de clasificacion de personas heridas, en caso de emergencia donde existan
victimas de diversa gravedad.

e) Se han identificado las técnicas basicas de primeros auxilios que han de ser aplicadas en el lugar del accidente
ante distintos tipos de dafios, y la composicidn y uso del botiquin.

f) Se han determinado los requisitos y condiciones para la vigilancia de la salud de los trabajadores y de las
trabajadoras, y su importancia como medida de prevencion.

CONTENIDOS

1. EVALUACION DE RIESGOS PROFESIONALES

procedimentales

- Andlisis y determinacién de las condiciones de trabajo.

— Andlisis de factores de riesgo.

— Andlisis de riesgos ligados a las condiciones de seguridad.

- Analisis de riesgos ligados a las condiciones ambientales.

— Andlisis de riesgos ligados a las condiciones ergondmicas y psicosociales.
- Identificacidn de los ambitos de riesgo en la empresa.

— Establecimiento de un protocolo de riesgos segun la funcién profesional.
- Distincidn entre accidente de trabajo y enfermedad profesional.

conceptuales

- El concepto de “riesgo profesional”.

- La evaluacion de riesgos en la empresa como elemento basico de la actividad
preventiva.

— Riesgos especificos en el entorno laboral asociado al perfil.

— Dafios a la salud del trabajador o de la trabajadora que pueden derivarse de las
situaciones de riesgo detectadas.

actitudinales

- Importancia de la cultura preventiva en todas las fases de la actividad preventiva.
- Valoracion de la relacion entre trabajo y salud.

— Interés en la adopcién de medidas de prevencion.

- Valoracién en la transmision de la formacién preventiva en la empresa.

2. PLANIFICACION DE LA PREVENCION DE RIESGOS EN LA EMPRESA

procedimentales

— Proceso de planificacién y sistematizacion como herramientas basicas de prevencion.
- Analisis de la norma basica de PRL.

- Analisis de la estructura institucional en materia PRL.

— Elaboraciéon de un plan de emergencia en el entorno de trabajo.

— Puesta en comun y andlisis de distintos planes de emergencia.

conceptuales

- El desarrollo del trabajo y sus consecuencias sobre la salud e integridad humanas.
- Derechos y deberes en materia de prevencion de riesgos laborales.
- Responsabilidades en materia de prevencidn de riesgos laborales.
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— Agentes intervinientes en materia de PRL y salud, y sus diferentes roles.
— Gestion de la prevencion en la empresa.

— Representacion de los trabajadores y de las trabajadoras en materia preventiva
(Técnico Basico o Técnica Basica en PRL).

— Organismos publicos relacionados con la prevencién de riesgos laborales.
— Planificacién de la prevencién en la empresa.
- Planes de emergencia y de evacuacion en entornos de trabajo.

actitudinales

- Valoracién de la importancia y necesidad de la PRL.

- Valoracién de su posicién como agente de PRL y Salud Laboral.

- Valoracién de los avances para facilitar el acceso a la SL por parte de las instituciones
publicas y privadas.

- Valoracién y traslado de su conocimiento a los planes de emergencia del colectivo al
que pertenece.

3. APLICACION DE MEDIDAS DE PREVENCION Y PROTECCION EN LA EMPRESA

procedimentales

- Identificacidn de diversas técnicas de prevencién individual.

- Andlisis de las obligaciones empresariales y personales en la utilizacién de medidas de
autoproteccién.

- Aplicacion de técnicas de primeros auxilios.

— Andlisis de situaciones de emergencia.

— Realizacién de protocolos de actuacién en caso de emergencia.
- Vigilancia de la salud de los trabajadores y de las trabajadoras.

conceptuales

- Medidas de prevencidn y proteccion individual y colectiva.
- Protocolo de actuacién ante una situacion de emergencia.
- Urgencia médica / Primeros auxilios. Conceptos basicos.

- Tipos de sefalizacion.

actitudinales

— Valoracién de la previsidon de emergencias.
- Valoracién de la importancia de un plan de vigilancia de la salud.
— Participacidn activa en las actividades propuestas.
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